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Załącznik nr 8 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

„Rozbudowa i przebudowa Kociewskiego Centrum Zdrowia Sp. z o. o. wraz z planem zagospodarowania terenu oraz infrastrukturą towarzyszącą”
Przedmiotem zamówienia jest:

I. BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALNĄ STERYLIZATORNIĄ I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU.
Zakres rzeczowy obejmuje:
· 
rozbudowę od strony wschodniej budynku głównego szpitala o nowe skrzydło przeznaczone na blok operacyjny z centralną sterylizatornią połączone z budynkiem głównym szpitala łącznikiem stanowiącym komunikację, 
· 
przebudowę źródeł gazów medycznych i budynku energetycznego, 
· 
rozbiórkę istniejącego budynku tlenowni,
· budowę budynku tlenowni wraz ze zbiornikiem tlenu, 
· budowę zbiornika podziemnego wody p.poż.,
· demontaż i oraz montaż nowego podziemnego zbiornika na paliwo,
· 
zagospodarowanie terenu w tym: przebudowa dróg, chodników, zatoki dla karetek i miejsc postojowych, budowa i przebudowa infrastruktury instalacyjnej, zieleń,
· wyposażenie technologiczne i medyczne trwale związane z konstrukcją i instalacjami.
Zamówienie obejmuje budowę, rozbudowę i przebudowę w zakresie robót budowlanych, sanitarnych, gazów medycznych, elektrycznych, teletechnicznych, dostarczenie i montaż wyposażenia wbudowanego oraz wszystkie pomiary, badania i czynności formalno-prawne niezbędne do kompletnego wykonania robót na podstawie dokumentacji projektowej dot. budowy bloku operacyjnego wraz z centralną sterylizatornią i zagospodarowaniem terenu i uzyskania pozwolenia na użytkowanie.
I.1. Szczegółowy zakres przedmiotu zamówienia opisany jest za pomocą załączonej dokumentacji, w skład której wchodzą:

A. PROJEKT BUDOWLANY DLA PRZEBUDOWY BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALNĄ STERYLIZATORNIĄ I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1) TOM I- PROJEKT ZAGOSPODAROWNIA TERENU

Część I: 
Dokumenty formalno- prawne

Część II:
Projekt zagospodarowania terenu

Część III:
Branża drogowa

Część IV:
Zieleń

Część V:
Branża konstrukcyjna

Część VI:
Branża sanitarna

Część VII:
Branża elektryczna

Część VIII:
Branża telekomunikacyjna

2) TOM I- OBIEKTY KUBATUROWE

Część I: 
Rozbiórki

Część II:
Architektura z technologią

Część III:
Warunki ochrony przeciwpożarowej

Część IV:
Branża konstrukcyjna z orzeczeniem technicznym

Część V:
Branża sanitarna

Część VI:
Branża elektryczna

Część VII:
Branża teletechniczna

Część VIII:
Budynek tlenowni

Część IX:
Budynek energetyczny

Część X:
BIOZ wraz z etapowaniem prac

B. PROJEKT BUDOWLANY ZAMIENNY DLA PRZEBUDOWY BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALNĄ STERYLIZATORNIĄ I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1) TOM I- PROJEKT ZAGOSPODAROWNIA TERENU

Część I: 
Dokumenty formalno- prawne

Część II:
Projekt zagospodarowania terenu

2) TOM I- OBIEKTY KUBATUROWE

Część IX:
Budynek energetyczny

C. PROJEKT WYKONAWCZY DLA PRZEBUDOWY BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALNĄ STERYLIZATORNIĄ I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

1) TOM I- PROJEKT ZAGOSPODAROWNIA TERENU

Część I: 
Projekt zagospodarowania terenu

Część II:
Branża drogowa

Część III:
Zieleń

Część IV:
Branża konstrukcyjna

Część V:
Branża sanitarna

Część VI:
Branża elektryczna

Część VII:
Branża telekomunikacyjna

2) TOM I- OBIEKTY KUBATUROWE

Część I: 
Architektura

Część II:
Technologia medyczna

Część III:
Ochrona radiologiczna

Część IV:
Branża konstrukcyjna

Część V:
Branża sanitarna

Część VI:
Branża elektryczna

Część VII:
Branża teletechniczna

Część VIII:
Branża BMS

Część IX:
Budynek tlenowni

Część X:
Budynek energetyczny

3) PRZEDMIARY ROBÓT

3.1. Branża budowlana

a. Rozbudowa o budynek bloku operacyjnego wraz centralną sterylizatornią
b. Rozbiórka budynku tlenowni i fundamentu zbiornika tlenu
c. Budowa nowego budynku tlenowni i fundamentu zbiornika tlenu
d. Budowa podziemnego zbiornika wody p poż
e. Przebudowa stacji transformatorowej [Budynek energetyczny]
f. Zbiornik podziemny na paliwo

3.2. Branża sanitarna

a. Instalacje sanitarne

b. Gazy medyczne
3.3. Branża elektryczna

a. Instalacje elektryczne

a. 3.4. Branża teletechniczna

b. Instalacje teletechniczne

c. System BMS

3.5. Technologia medyczna

a. Załącznik nr. 1 do Opisu Przedmiotu Zamówienia- ARKUSZ INFORMACJI TECHNICZNEJ WYPOSAŻENIA TECHNOLOGICZNEGO OBJĘTEGO PRZEDMIOTEM ZAMÓWIENIA

3.6. Branża drogowa

a. Drogi

4) SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

a. Branża budowlana 

b. Branża konstrukcyjna 

c. Branża sanitarna

d. Branża elektryczna

e. Branża teletechniczna

5) KOORDYNACJA- WSZYSTKIE BRANŻE CZĘŚĆ 1/1

6) INSTRUKCJA BEZPIECZEŃSTWA POŻAROWEGO
7) Harmonogram inwestycji (załącznik nr 3 do OPZ), DOTYCZY ZAŁĄCZNIKA NR 8A I 8B DO SIWZ

I.2 OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:
Przedmiot zamówienia zakłada budowę i przebudowę na podstawie załączonej dokumentacji i w następującym zakresie:

A. 
Budowa budynku bloku operacyjnego z centralną sterylizatornią od strony wschodniej istniejącego budynku szpitala w części południowo- wschodniej działki o powierzchni użytkowej: 2907,84 m2 i kubaturze: 13 751 m3 wraz z przebudową istniejącego budynku na poziomie 0 i +1 w miejscu włączenia projektowanego łącznika;
B. 
Przebudowa pomieszczeń na poziomie -1 pod częścią SOR budynku głównego dla potrzeb pomieszczenia technicznego sprężarkowni i próżni wraz z budową luku montażowego od strony elewacji wschodniej przy podjeździe dla karetek. Powierzchnia użytkowa: 110,61 m2
C. 
Budowa budynku tlenowni w południowej części działki o pow. użytkowej: 15,64 m2 i kubaturze 65,32m3;

D. 
Przebudowa budynku energetycznego o pow. użytkowej 105,51 m2 i kubaturze 555,52 m3;

E. 
Wymiana podziemnego zbiornika na paliwo;

F.
Budowa podziemnego zbiornika wody p.poż.;
G.
Budowa i przebudowa infrastruktury technicznej;
H. 
Przebudowa wewnętrznego układu drogowego wraz z drogami p.poż. w rejonie nowego budynku i istniejącego budynku stacji dializ;
I.
Wycinka drzew i nasadzenie zastępcze,

A. 
BUDOWA BUDYNKU BLOKU OPERACYJNEGO Z CENTRALNĄ STERYLIZATORNIĄ 
I ŁĄCZNIKIEM
Zaprojektowany obiekt jest budynkiem 2 kondygnacyjnym z pomieszczeniami technicznymi wentylatornią zlokalizowaną nad I piętrem. Budynek bloku operacyjnego wraz z centralną sterylizatornią będzie powiązany z budynkiem głównym szpitala poprzez dwukondygnacyjny łącznik zaprojektowany na poziomie parteru. Budynek podzielony jest na 3 części funkcjonalne:

- 
Dział dezynfekcji i sterylizacji wraz z pomieszczeniami technicznymi zlokalizowanymi na parterze zaprojektowanego budynku;

- 
Blok operacyjny zlokalizowany na I piętrze wraz z częścią administracyjno- socjalną bloku oraz salami poznieczuleniowymi;

- 
Pomieszczenia techniczne (wentylatornia bloku operacyjnego) zlokalizowana nad I piętrem.

Budynek wyposażony będzie w wewnętrzne instalacje:

-
instalacja wodna wraz z ochroną przeciwpożarową;

-
instalacja kanalizacyjna;

-
instalacja cwu;

-
instalacja wody uzdatnionej, zmiękczonej;

-
instalacja kanalizacji deszczowej podciśnieniowej i grawitacyjnej;

-
instalacja c.o. i ct;

-
węzeł cieplny

- 
instalacja wentylacji mechanicznej, klimatyzacja oraz wody lodowej;

-
instalacja gazów medycznych;

-
instalacja elektryczna;

-
instalacja SSP;

-
instalacja oddymiania;

-
sieć strukturalną;

-
instalacja CCTV;

-
instalacja Kontroli Dostępu;

-
instalacja interkomowa;

-
system zarządzania bezpieczeństwem SMS;

-
instalacja telewizji użytkowej KTV;

-
system przyzywowy;

-
system detekcji wodoru;

-
system BMS.

A.1. OPIS ROBÓT BUDOWLANYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR

-
ROBOTY ZIEMNE: Mechaniczne i ręczne roboty ziemne- wykopy fundamentowe, nasypów i gruntów nienośnych i nośnych, wywiezienie do miejsca składowania wskazanego przez inwestora, wykonanie pomiarów przy wykopach fundamentowych, formowanie i zagęszczanie nasypów, zasypki piaskowe, zagęszczanie mechaniczne

-
FUNDAMENTY: wykonanie podkładów z ubitych materiałów sypkich na podłożu gruntowym- podsypka żwirowo- piaskowa, podkładów betonowych, ław, stóp, ścian fundamentowych żelbetowych, ścian studzienek, podszybia windy, zbrojenia konstrukcji,

-`
ELEMENTY ŻELBETOWE: wykonanie ścian prostych, słupów, belek, podciągów żelbetowych, schodów prefabrykowanych ze spocznikiem, ścian i stropu kanału przepustowego, płyt stropowych, stropów żelbetowych- płytowych z nadbetonem (Filigran), montaż zbrojenia konstrukcji, 

-
IZOLACJE: wykonanie izolacji wewnętrznych i zewnętrznych podziemia (dylatacje ścian fundamentowych z płyt styropianowych, powierzchni poziomych fundamentów z pasów folii PE, izolacji fundamentów (gruntowanie, izolowanie masą bitumiczną dwuwarstwowe), izolacje ścian fundamentowych (zabezpieczenie taśmami bentonitowymi przy użyciu siatki, izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodnych, cieplnych, ochrony powłok izolacji termicznej).

- 
PODŁOŻA POD POSADZKI: wykonanie podsypki, warstwy wyrównawcze pod posadzki, podkłady betonowe z zaprawy cementowej zatarte na gładko, wylewki betonowe, jastrych cementowy, zbrojenia zgrzewaną siatką stalową, gruntowanie systemowe podłoża pod wylewki samopoziomujące, naniesienie systemowych warstw samopoziomujących

-
ELEMENTY MUROWE: wykonanie ścian z bloków silka, otworowań, przejść instalacyjnych, 

-
ŚCIANKKI DZIAŁOWE: wykonanie ścianek działowych z bloków silka, zespoleń ścianek działowych, obudów, otworowań, przejść instalacyjnych, ułożenie nadproży, ścianki szkieletowo z okładziną obustronną dwuwarstwową płytami GK, na szkielecie metalowym pojedynczym, z wypełnieniem wełną mineralną, okładzin ściennych i obudów na szkielecie matalowym pojedynczym z wypełnieniem wełną mineralną, wzmocnień systemowych ścian szkieletowych z okładziną z płyt GK dla montażu armatury sanitarnej, ścianek chroniących przed promieniowaniem z płyt GK laminowanych ołowiem, na konstrukcji metalowej z pokryciem obustronnym, na ruszcie, osadzenie ościeżnic drzwiowych metalowych, drewnianych i okładzinowych

-
IZOLACJE NADZIEMIA: wykonanie izolacji i uszczelnień elastycznymi zaprawami powierzchniowymi w pom. mokrych wraz z robotami uzupełniającymi uszczelnień, izolacje cieplne i akustyczne z płyt styropianowych na wierzchu konstrukcji na sucho, dylatacje ścian łącznika z jednej warstwy styropianu, izolacje podposadzkowe przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii PE, 

- 
TYNKI I OKŁADZINY ŚCIENNE: gruntowanie, wyprawy tynkarskie wapienne lub cementowo-wapienne, zatarte na ścianach żelbetowych, murowanych, działowych, słupach, filarkach, izolacje akustyczne ścian wełną mineralną, wykonanie wykładzin rulonowych PCW, tapet, montaż płyt ściennych ochronnych z PVC homogenicznych i narożników ochronnych systemowych zabezpieczających.


Zamawiający doprecyzowuje parametry w zakresie zabudowy systemowej sal operacyjnych:  

W salach operacyjnych, salach przygotowawczych (personelu i pacjenta) bloku operacyjnego, należy zastosować wysokiej jakości panele systemowe lakierowane proszkowo w dowolnym kolorze z palety RAL. Panele należy wykonać w prefabrykowanym systemie ścianek systemowych do zabudowy wewnętrznej bloków operacyjnych składających się z konstrukcji nośnych oraz montowanych do nich paneli ściennych. 
Zamawiający wymaga dołączenia do wniosku materiałowego certyfikatu z badań aktywności antybakteryjnej potwierdzające skuteczność zastosowania jonów srebra w technologii malowania proszkowego oraz atestu PZH potwierdzający malowanie farbami z dodatkiem jonów srebra.

Panele wykonane ze stali nierdzewnej chromowo- niklowej (materiał EN 1.4301) o gr. Nie mniejszej niż 1,0mm, podklejone płytą GK o gr minimum 12,5mm lakierowane proszkowo. 
Zamawiający wymaga, aby system zabudowy panelowej ścian i sufitów posiadał izolację akustyczną i termiczną zapewniającą spełnienie wymogów rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z dnia 18 września 2015r., poz., zmiany z 2017r., poz. 2285) i norm PN-B-02151-02:1987/Ap1:2015-05 powołanych w rozporządzeniu.

Zamawiający wymaga, aby system zabudowy panelowej ścian i sufitów posiadał badania przepuszczalności powietrza dla ścianki dwupowłokowej grubości 128 mm z paneli ściennych stalowych grubość 14 mm - przepuszczalność powietrza nie więcej niż 0,67m3/hm2 przy nadciśnieniu 250 Pa
Wymaga się, aby zabudowa była gazoszczelna- tworzyła szczelną dla gazów barierę pomiędzy przestrzenią czystą i jej otoczeniem, odporna na działanie promieni UV, detergentów, środków bakteriobójczych, wody, pary oraz środków używanych do dezynfekcji bloków operacyjnych.

System zabudowy powinien być opracowany według indywidualnej dokumentacji technicznej wyrobu pod wymiar pomieszczeń, wyposażenia i na podstawie rysunków branży elektrycznej, sanitarnej, wod-kan itp. System musi umożliwiać demontaż pojedynczych paneli ściennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia do mediów umieszczonych wewnątrz ściany oraz łatwą i szybką modyfikację zabudowy bloku operacyjnego. 
W przypadku wymogów ochrony radiologicznej, ochrona musi być osiągnięta poprzez zastosowanie

blachy ołowianej o grubości zgodnej z projektem ochrony radiologicznej. 

-
TYNKI I OKŁADZINY SUFITOWE: izolacje akustyczne stropów, od spodu i belek żelbetowych, sufity podwieszone o konstrukcji metalowej z wypełnieniem płytami z włókien mineralnych z zast. profili poprzecznych, sufity podwieszone systemowe z płyt GK, sufity podwieszone o konstrukcji metalowej z wypełnieniem płytami z włókien mineralnych z zast. 

Zamawiający doprecyzowuje parametry wykonania sufitów dla sal operacyjnych: 

Wykonanie dla sal operacyjnych, pomieszczeń przygotowania pacjenta i lekarzy zgodnie z zasadami obowiązującymi dla tzw. czystych pomieszczeń sufitów podwieszanych z zastosowaniem gładkiego sufitu podwieszanego wykonanego ze stali ocynkowanej malowanej o gr. Blachy 0,9mm malowanej proszkowo w kolorze z palety RAL, wykonanego w tym samym standardzie co ścianki. Sufity muszą tworzyć szczelną barierę dla gazów między czystą przestrzenią, a jej otoczeniem i zapewniać pełną izolację sali operacyjnej od przestrzeni „brudnej” nad sufitem. Kryta konstrukcja sufitu musi być gładka i umożliwiać łatwe czyszczenie. Poszczególne elementy sufitu podwieszanego łączone w sposób zapewniający odprowadzenie ładunków elektrycznych.
Zamawiający wymaga dołączenia do wniosku materiałowego certyfikatu z badań aktywności antybakteryjnej potwierdzające skuteczność zastosowania jonów srebra w technologii malowania proszkowego oraz atestu PZH potwierdzający malowanie farbami z dodatkiem jonów srebra.

Ochrona radiologiczna zgodnie z projektem ochrony radiologicznej. 

-
OKŁADZINY POSADZKOWE: gruntowanie pod wykładziny PVC, montaż wykładzin rulonowych PVC homogenicznych jednowarstwowych, PVC heterogenicznych akustycznych, homogenicznych antypoślizgowych, wykonanie posadzek epoksydowych, wykładzin PCV elektrostatycznych 

-
STOLARKA DRZWIOWA: montaż stolarki drzwiowej wewnętrznej i zewnętrznej aluminiowej, HPL, przeszklonej, pełnej, laminowanej, stalowej, ze stali nierdzewnej, kabin sanitarnych, odbojów drzwiowych,
Zamawiający doprecyzowuje parametry wykonania stolarki drzwiowej:

Wykonanie dla sal operacyjnych, pomieszczeń przygotowania pacjenta i lekarzy zgodnie z projektowym zestawieniem wyposażenia. 

Drzwi przesuwne systemowe: Ościeżnica zintegrowana z zabudową panelową ścienną, licowana z powierzchnią panelu ściennego. Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301.

Grubość ościeżnicy minimum 1,5 mm, montaż niewidoczny bez widocznych spawówi otworów na zewn. części ościeżnicy. Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301. Wyrównanie potencjałów zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do ościeżnicy przewód do wyrównania potencjałów. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjałów na sali.

Skrzydło drzwiowe powinno być wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej płyty wiórowej licowanej stalą chromowo-niklową materiał EN 1.4301. Skrzydło powinno być wykonane bez jakichkolwiek połączeń na frontowej stronie drzwi. Dla wymogów ochrony radiologicznej należy wkleić w ramę drzwi odpowiednią ilość blachy ołowianej. Mechanizm suwny drzwi składa się ze stabilnych szyn jezdnych. Szyna jezdna wyposażona w dodatkowy odbój amortyzujący. Mechanizm suwny powinien posiadać regulację szczeliny pomiędzy skrzydłem drzwiowym a podłożem pomiędzy. 
Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno następować za pomocą czujki zbliżeniowej montowanej na ścianie po dwóch stronach drzwi. W świetle ościeżnicy zamontowana fotokomórka uniemożliwiająca przypadkowe przytrzaśnięcie przez zamykające się skrzydło drzwi.  Lub – Na ościeżnicy oraz pokrywie napędu zamontowane kurtyny zabezpieczające przed przypadkowym uderzeniem skrzydłem podczas pracy otwierania oraz zamykania. Ilość kurtyn zależna od wielości światła przejścia drzwi.

Drzwi uchylne systemowe: Ościeżnica zintegrowana z zabudową panelową ścienną, licowana z powierzchnią panelu ściennego, montowana bez widocznych mocowań do ściany, wykonana ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301. Grubość ościeżnicy minimum 1,5 mm. Montaż ościeżnicy niewidoczny, brak widocznych otworów. Nie dopuszcza się widocznych spawów na zewnętrznej części ościeżnicy. Wyrównanie potencjałów zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do ościeżnicy przewód do wyrównania potencjałów. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjałów na sali. Skrzydło drzwiowe wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej płyty wiórowej licowanej stalą chromowo-niklową materiał EN 1.4301. Skrzydło powinno być wykonane bez jakichkolwiek połączeń na frontowej stronie drzwi. Rdzeń drzwi przygotowany do zainstalowania zamka. Opcjonalnie skrzydło może być wyposażone w listę opadającą uszczelniająca połączenie pomiędzy skrzydłem a posadzką w pozycji zamkniętej drzwi.  W przypadku wymogów radiologicznych w skrzydło, ramę wklejona odpowiednia ilość blachy ołowianej. Klamka ze stali - materiał EN 1.4301. Dodatkowe wyposażenie: Okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. 600x400 mm z żaluzją, okno szklone  szkłem bezpiecznym zlicowane z powierzchnią drzwi (bez zastosowania ramek).
-
STOLARKA OKIENNA: montaż ślusarki aluminiowej zewnętrznej i wewnętrznej aluminiowej i systemowej duo- aglomarmur

-
ELEMENTY STALOWE: konstrukcja stalowa nadbudowy, systemowa schodów technicznych, elementów urządzeń technicznych na stropodachu (stalowa, ocynkowana), gruntowanie, malowanie.

-
ELEMENTY ŚLUSARSKO- KOWALSKIE: dostawa wycieraczek wejściowych zewnętrznych i wewnętrznych, daszków z płyt ze szkła hartowanego, balustrad schodowych stalowych malowanych proszkowo, pochwytów schodowych systemowych, żaluzji dachowych z profili aluminiowych wyciskanych malowanych proszkowo,

-
ROBOTY MALARSKIE: wykonanie gruntowań, gładzi gipsowych dwukrotne malowanie farbami lateksowymi o podwyższonej odporności na szorowanie powierzchni wewnętrznych- podłoży mineralnych z gruntowaniem włącznie z przestrzenią powyżej sufitów podwieszanych.


Zamawiający doprecyzowuje roboty malarskie: Dla wszystkich powierzchni ścian pomieszczeń na kondygnacji z Blokiem Operacyjnym (poza pomieszczeniami których powierzchnie ścian zabudowane są panelami ze stali nierdzewnej lub szkła) należy stosować higieniczne nano powłoki w celu ograniczenia zakażeń pooperacyjnych (technologia dwutlenku tytanu, proces fotokatalizy- samooczyszczania przy udziale światła dziennego i sztucznego, produkt naturalny- biocyd- naturalna dezynfekcja).

-
ELEWACJE: ocieplenie ścian budynku płytami z wełny mineralnej fasadowej (ściany odporności ogniowej) i płytami styropianowymi, mocowanie listw cokołowych, wykonanie tynków elewacyjnych silikonowych o wł., tynku mineralnego, malowanie elewacji, wyprawy tynkarskie mozaikowe wykonywane ręcznie, obróbki z blachy ocynkowanej powlekanej, 

-
ELEMENTY ZEWNĘTRZNE: wykonanie rowków pod obrzeża i ławy obrzeży, obrzeża betonowe, warstw filtracyjnych opaski przy budynku

-
DŹWIG OSOBOWY: montaż dwóch dźwigów osobowych wraz z wyposażeniem.

- 
POKRYCIE STROPODACHU: Izolacje z folii PE, pianki rezolowanej, styropianowe, z wełny mineralnej podposadzkowe, cieplne przeciwwodne, przeciwwilgociowe, przeciwdźwiękowe, rozdzielające, warstwy wyrównawcze pod posadzki zatarte na gładko, gruntowanie powierzchni poziomych i pionowych preparatami systemowymi, indywidualnych nakryw z płyt OSB impregnowanych mocowanych do ściany żelbetowej, pokrycia papą podkładową, blachami trapezowymi, montaż kominków wentylacyjnych, obróbki dekarskie, montaż wyłazu dachowego, przelewu awaryjnego, obróbki z blachy ocynkowanej, montaż ruru spustowych, koszów zlewowych powlekanych.

-
ROBOTY W BUDYNKU ISTNIEJĄCYM SZPITALA: wykonanie zabudowy tymczasowej związanej z połączeniem bloku operacyjnego i centralnej sterylizatorni z budynkiem głównym szpitala, wykonanie zabezpieczeń posadzek w komunikacji, okien, drzwi i fragmentów pomieszczeń, demontaż stolarki okiennej z PCV, wykucie z muru podokienników, ościeżnic krat okiennych, demontaż stolarki drzwiowej z aluminium, rozebranie ścian filarów i kolumn, wykucie otworów, rozbiórka elementów konstrukcji betonowych zbrojonych, odbicie tynków wewnętrznych, zerwanie posadzek z wykładzin PVC, skucie nierówności na warstwach wyrównawczych, wykopy nieumocnione o ścianach pionowych, wykonanie indywidualnej konstrukcji otworu w stropie nad piwnicą, wykonanie słupów i filarków międzyokiennych, zespolenia filarów, otworowań, uzupełnienie ścian i zamurowanie otworów, wykonanie okładzin ściennych i obudów na szkielecie metalowym pojedynczym z wypełnieniem wełną mineralną, wykonanie wypraw tynkarskich, gruntowań, izolacji akustycznych ścian  i stropów, wykonanie okładzin posadzkowych rulonowych PVC homogenicznych, montaż stolarki drzwiowej aluminiowej i pełnej HPL, ślusarki aluminiowej okiennej i parapetów wewnętrznych systemowych duo- aglomarmur, gruntowanie pod malowanie, wykonanie gładzi gipsowych, malowanie dwukrotne farbami lateksowymi o podwyższonej odporności na szorowanie, 

- 
ponadto na poziomie 0 i +1 w miejscach połączenia łącznika komunikacyjnego i budynku głównego szpitala do zadań Wykonawcy należy: wykonanie zabudowy tymczasowej dla funkcjonującej części szpitala, zabezpieczającej przed zanieczyszczeniami z budowy, wykonanie zabezpieczeń posadzek w komunikacji, okien, drzwi i fragmentów pomieszczeń, demontaż stolarki okiennej z PCV,  wykucie z muru podokienników, ościeżnic, krat okiennych, demontaż stolarki drzwiowej z aluminium, rozebranie ścian filarów i kolumn, wykucie otworów, rozbiórka elementów konstrukcji betonowych zbrojonych, odbicie tynków wewnętrznych, zerwanie posadzek z wykładzin PVC, skucie nierówności na warstwach wyrównawczych, wykopy nieumocnione o ścianach pionowych, wykonanie indywidualnej konstrukcji otworu w stropie nad piwnicą, wykonanie słupów i filarków międzyokiennych, zespolenia filarów, otworowań, uzupełnienie ścian i zamurowanie otworów, dwukrotne malowanie farbami akrylowymi powierzchni wewnętrznych korytarza. 
A.2. OPIS ROBÓT SANITARNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

- 
INSTALACJA GAZÓW MEDYCZNYCH: budowa instalacji gazów medycznych tlenu, próżni, sprężonego powietrza medycznego, sprężonego powietrza do napędu narzędzi chirurgicznych, usuwania zużytych gazów anestetycznych i sprężonego powietrza technicznego w tym: wykonanie rurociągów rozprowadzających gazy medyczne i uzbrojenia instalacji zgodnie z dokumentacją projektową Ponadto przed dopuszczeniem do eksploatacji instalacji gazów medycznych należy wykonać niezbędne badania, próby, kontrole i przeglądy wybudowanej instalacji gazów medycznych i zamontowanych urządzeń.


UWAGA: źródła gazów medycznych przewidziane są z pomieszczenia sprężarkowni i próżni w budynku głównym szpitala (pomieszczenie przeznaczone do przebudowy) oraz zaprojektowanego budynku tlenowni zlokalizowanego na terenie obiektu. Zaprojektowaną instalację gazów medycznych należy włączyć w poziomie piwnicy budynku głównego do istniejącej instalacji (miejsce wpięcia wskazano na schemacie) wraz z doprowadzeniem tlenu z zaprojektowanego budynku tlenowni.

- 
INSTALACJA C.O. I CT: W ramach budowy nowego bloku operacyjnego z centralną sterylizatornią należy połączyć zaprojektowany węzeł z istniejącym zasilaniem awaryjnym z kotłowni. Miejsce włączenia zasilania awaryjnego do wykonania w istniejącym budynku szpitala. Zaprojektowany węzeł ciepłowniczy o mocy 0,48MW będzie służyć do zasilania w ciepło nagrzewnic central wentylacyjnych, aparatów grzewczo- wentylacyjnych, instalacji c.o. i cwu. Wymiennik płytowy po stronie c.o. i ct zasilany będzie wodą sieciową o wysokich parametrach (1240C), zapotrzebowanie szczytowe będzie pokrywane z zasobników ciepła wyposażonych w wężownice (zasobniki należy podłączyć do zasilania awaryjnego).  Przyłącze cieplne na potrzeby nowoprojektowanego budynku zostanie wykonane przez gestora sieci.
Instalacja ct o temp. zasilenia 800C i powrotu 600C musi być wyposażona w dwu pompowe układy stanowiące 100% rezerwy i ciepłomierze podłączone do systemu BMS. Z instalacji ct przewdziano również zasilenie grzejników. Dla instalacji podłogowej przewidziano parametry ogrzewania na poziomie 34/250C.

Zaprojektowano ogrzewanie podłogowe, grzejnikowe  za pomocą aparatów grzewczo- wentylacyjnych. Grzejniki należy wyposażyć w głowice wandaloodporne, w pomieszczeniach z klimatyzatorami należy wyposażyć w zawory z siłownikiem elektromagnetycznym. Aparaty grzewczo- wentylacyjne należy dostarczyć z regulatorem obrotów, montaż natynkowo obok aparatów g-w.

Doprowadzenie instalacji c.o. do rozdzielaczy i nagrzewnic z rur stalowych czarnych ze szwem, ocynkowanych zewnętrznie w systemie zaciskowym. Instalacje należy zaizolować termicznie otulinami pod płaszczem z PVC, przejścia elastyczne rurociągów przez przegrody budowlane i rozwiązania systemowe przy prześciach przez przegrody oddzielenia pożarowego. 

Instalacja ogrzewania podłogowego rozprowadzająca została zaprojektowana od rozdzielaczy w systemie z rur PEX-AL-PE, natomiast inst. ct z rur stalowych ocynkowanych, zaciskanych. Na każdym odgałęzieniu rozdzielczym w/w instalacji należy montować komplet zaworów odcinających. 

Praca układu ct całoroczna w okresie zimowym na wyższych i letnim na niższych parametrach. 

Dla central wentylacyjnych zaprojektowano tzw. krótkie obiegi grzewcze wyposażone w pompę krótkiego obiegu wymiennika, armaturę odcinającą, regulacyjną, spustową i odpowietrzającą. W najwyższych punktach instalacji należy zamontować separatory powietrza. 

Badania szczelności przeprowadzić przed zakryciem bruzd i kanałów, instalacje c.o. i ct należy przepłukać, napełnić zimną wodą, odpowietrzyć i dokonać przeglądu przy ciśnieniu statycznym słupa wody, przeprowadzić próbę szczelności na zimno, a następnie próbę na gorąco. 

- 
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ: Zaprojektowano instalację wentylacji mechanicznej nawiewno- wywiewnej z klimatyzacją centralną właściwą dla sposobu użytkowania pomieszczeń i wymagań technologicznych. Łącznie dla bloku operacyjnego i centralnej sterylizatorni zaprojektowano 11 central wentylacji mechanicznej. 2 centrale zostaną umieszczona na kondygnacji centralnej sterylizatorni, natomiast 9 central na kondygnacji wentylatorowni nad blokiem operacyjnym. Dla central zaprojektowano czerpnie ścienne i wyrzutnie dachowe. Dla pomieszczeń czystych należy stosować centrale w wykonaniu higienicznym.  Powietrze nawiewane będzie poprzez nawiewniki sufitowe ze skrzynkami rozprężnymi oraz filtrami absolutnymi i wywiewane poprzez wywiewniki sufitowe. Sale operacyjne wraz z pomieszczeniami towarzyszącymi przygotowania lekarzy i pacjentów (każdy blok operacyjny) będą obsługiwane przez własną centralę n-w, umieszczoną w wentylatorowni nad blokiem operacyjnym. Dla sal operacyjnych powietrze nawiewane będzie przez strop strop laminarny, wywiewane 80% dołem i 20% górą. Sterowanie układem wentylacyjnym bloków operacyjnych i sali wybudzeń wg. branży BMS.  W pomieszczeniach bloku operacyjnego musi być zapewniona pełna klimatyzacja z korektą wilgotności powietrza latem i zimą, na odrębnych układach n-w o parametrach dostosowanych do przeznaczenia i klas czystości. W pomieszczeniach technologicznych działu dezynfekcji i sterylizacji przewiduje się montaż went. mechanicznej z klimatyzacją na odrębnych układach n-w podzielonych ze względu na klasy czystości obsługiwanych pomieszczeń. Pomieszczenia socjalne, biurowe, korytarze i pomocnicze wentylowane mechanicznie ze schładzaniem powietrza nawiewanego w okresie letnim do temp. +20. Dla sanitariatów, pomieszczeń porządkowych i brudowników przewidziano odrębne układy wyciągowe. Kanały i kształtki wykonać z blachy stalowej ocynkowanej o odpowiedniej klasie szczelności dla danego układu, zapewnić właściwą redukcję szumów. Należy zamontować rewizje nieobniżające wytrzymałości i szczelności kanałów. W pomieszczeniu węzła ciepłowniczego przewidziano montaż wentylator kanałowego wyciągowego oraz czerpnię ścienną powietrza uzbrojoną w siłownik. Przewody przechodzące przez pomieszczenia wydzielone pożarowo należy obudować szczelnie w klasie przegrody lub stosować klapy p.poż. wyposażone w siłowniki 24V ze sprężyną powrotną i krańcówki do monitorowania położenia oraz wyzwalacz termiczny. Powietrze zewnętrzne w zależności od aktualnych parametrów zewnętrznych i przeznaczenia obsługiwanych pomieszczeń będzie poddawane odpowiedniej obróbce: filtrowanie, nagrzewanie, chłodzenie, osuszanie, nawilżanie. 

W zależności od przeznaczenia technologicznego pomieszczeń obsługiwanych przez instalację wentylacji i klimatyzacji, przewidziano dwustopniową filtrację powietrza- należy stosować filtry dla 1-ego stopnia filtracji w centrali nawiewnej EU5 lub EU9, dla 2-ego stopnia filtracji w centrali nawiewnej M5 lub F9 dla 3-ego stopnia filtracji w nawiewnikach lub stopie laminarnym filtry absolutne H10,11 lub 13. W zespołach z odzyskiem ciepła, powietrze wywiewane przed wejściem do segmentu, w którym następuje odzysk ciepła należy zastosować filtry minimum G4. 

Odzysk ciepła zaprojektowano za pomocą wymiennika krzyżowego przeciwprądowego dla centrali CNW6, natomiast dla pozostałych wymienniki glikolowe (pomieszczenie w których należy unikać mieszania się powietrza).

Nagrzewanie powietrza wielostopniowe dla 1-ego stopnia glikolowy, krzyżowy przeciwprądowy wymiennik ciepła zlokalizowany w centrali, dla 2-ego stopnia nagrzewnice wodne zlokalizowane w centralach, w których nośnikiem grzejnym jest woda 80/60 (w okresie letnim osuszają powietrze za chłodnicą- woda 60/40).

Chłodzenie zaprojektowano przy pomocy chłodnic glikolowych zamontowanych w centralach (nośnik chłodu o parametrach 7/12). Dla instalacji wody lodowej przewidziano montaż agregatu wody lodowej wraz ze zbiornikami buforowymi, podwójnymi pompami obiegowymi stanowiącymi 100% rezerwy oraz niezbędną armaturę. Agregaty chłodnicze należy posadowić na kondygnacji +2 na sprężynowych izolacjach antywibracyjnych oraz obudować żaluzją dźwiękochłonną dostawioną do ściany z każdej z trzech stron agregatu.

Nawilżanie powietrza przewidziano dla central CNW1/ 2/ 3/ 4/ 6/ 7. Do nawilżaczy należy doprowadzić instalację wody. W centralach należy zamontować elektryczne wytwornice pary wraz z odprowadzeniem kondensatu z rur o wysokiej odporności temperaturowej.

Zamawiający doprecyzowuje: Każda centralę wentylacyjną należy wyposażyć w aktywną technologię promieniowej jonizacji powietrza z powłoką hydrofilową zapewniającą ciągłą 24-godzinną czystość mikrobiologiczną powietrza w centrali wentylacyjnej, kanałach wentylacyjnych, pomieszczeniach i powierzchniach (technologia usuwania alergenów, zarodników pleśni i grzybów, bakterii i wirusów, metoda bazująca procesach naturalnych bezpiecznych dla personelu i pacjentów, promieniowaniu ultrafioletowym do wsparcia fotojonizacji matrycy z ilością matryca dostosowaną do wydatku central powietrza wraz z przygotowaniem do rozbudowy o monitoring).

INSTALACJA KLIMATYZACJI: 

Zaprojektowano instalację klimatyzacji typu split dla pomieszczeń technicznych , gdzie występują zyski ciepła od urządzeń i konieczne jest utrzymanie stałej temperatury oraz w układzie redundantnym dla pomieszczeń technicznych z urządzeniami przeznaczonymi do pracy całorocznej. Na potrzeby pomieszczeń biurowych, socjalnych przewidziano montaż instalacji klimatyzacji w systemie klimatyzatorów freonowych typu kasetonowego/ ściennego w systemie multisplit. Sterowanie za pomocą sterowników naściennych. Odprowadzenie skroplin do zaprojektowanych pionów kanalizacyjnych. Montaż jednostek zewnętrznych klimatyzacji na konstrukcjach wsporczych na dachu, zabezpieczonych anty-drganiowo. Należy przewidzieć kompletne okablowanie, podłączenie, rozruch i sprawdzenie wszystkich zaprojektowanych systemów instalacji klimatyzacji. Wszystkie jednostki wewnętrzne klimatyzacji należy wyposażyć w karty ze stykami bezpotencjałowymi pracy oraz awarii. Należy przewidzieć podłączenie jednostek klimatyzacji do systemu BMS m.in. wraz z możliwością zablokowania pracy ogrzewania podłogowego w pomieszczeniu w którym pracuje klimatyzator i przesyłu danych informujących o pracy oraz awarii jednostki.

Instalacja freonowa wykonana z rur miedzianych ciągnionych łączonych poprzez lutowanie twarde, izolowana cieplnie za pomocą systemowych otulin z pianki kauczukowej. Instalacja skroplin z rur PP zgrzewanych dn32/50 prowadzonych ze spadkiem min. 2%, włączenie do zaprojektowanych pionów z zastosowaniem syfonów z blokadą zapachową.

INSTALACJA WOD-KAN

Zaprojektowany budynek zasilany będzie w wodę z istniejącej sieci wodociągowej znajdującej się na terenie szpitala.  CWU będzie przygotowywana w zaprojektowanym węźle cieplnym.

Instalację wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji wykonać z przewodów z tworzywa sztucznego z rur wielowarstwowych PP-R, podejścia do przyborów z rur PEX/AL./PEX z wkładką aluminiową. Instalacja wody uzdatnionej (z zaprojektowanej stacji uzdatniania wody) wraz z zaworami należy wykonać ze stali kwasoodpornej. Podejścia do poszczególnych przyborów sanitarnych wykonać sposobem krytym w bruzdach i zabudowie ścian instalacyjnych. Rurociągi izolować cieplnie, przeciwwilgociowo, przeciwroszeniowo. Na rozgałęzieniach do poszczególnych zespołów przyborów stosować zawory odcinające, dla regulacji cwu zawory regulacyjne. Przewody wody ciepłej należy zabezpieczyć przed ujemnym wpływem rozszerzalności cieplnej, po przez zastosowanie punktów stałych oraz wsporników i kompensacji naturalnej. W najniższych punktach instalacji należy montować kurki odwadniające, wszystkie elementy metalowe armatury i instalacji połączyć przewodem wyrównawczym, montować zawory kulowe z gwintem wewnętrznym poprzedzone manometrem kontrolnym dla wody zimnej i ciepłej na podejściach do urządzeń technologicznych, stosować listwy montażowe, kolanka ze stopką i mocować trwale do ściany wszystkie podejścia do baterii i punktów czerpalnych, wykonać rury osłonowe, tuleje ochronne. Wyposażenie oraz armatura zgodnie z dokumentacją techniczną.

Montaż instalacji kanalizacji sanitarnej w posadzce lub ściankach do projektowanych pionów kan., a następnie do zaprojektowanych studzienek zewnętrznych. Należy wykonać piony wywiewne zakończone wywiewkami ponad dachem. Piony i poziomy odprowadzające ścieki z centralnej sterylizatorni wykonać z rur z żeliwa sferoidalnego, łączonych bezkielichowo na opaski ze stali nierdzewnej. Rury pionów i poziomów odprowadzających ścieki z przyborów sanitarnych wykonać w systemie niskoszumowym. Urządzenia łączone do pionów kanalizacyjnych należy zasyfonować.

Kanalizacja deszczowa wewnętrzna w wykonaniu podciśnieniowym z rur PE-HD SDR26, zgrzewana przez kształtki elektrooporowe. Odprowadzenie wód opadowych z zaprojektowanego łącznika i z połaci dachowej bloku operacyjnego odprowadzić systemem grawitacyjnym do zewnętrznej kanalizacji deszczowej. Należy zastosować wpusty podgrzewane oraz dla ochrony akustycznej zaizolować całość instalacji odwodnienia dachu.

Projekt zakłada budowę instalacji wody hydrantowej z przewodów stalowych ocynkowanych wraz z montażem w strefach ZL hydrantów dn25. Instalacja musi być odseparowana od instalacji wody bytowej wraz z zastosowaniem izolatora przepływu klasy EA DN40 i zaworu pierwszeństwa.

A.3. OPIS ROBÓT ELEKTRYCZNYCH I TELTECHNICZNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

Przewidywana moc zapotrzebowana wynosi 450kW. Projekt przewiduje wykonanie następujących robót: wykonanie zasilenie bloku operacyjnego z centralną sterylizatornią z istniejącego, przewidzianego do przebudowy budynku stacji transformatorowej, zasilania podstawowego z rozdzielnicy głównej nn, zasilania gwarantowanego z agregatu prądotwórczego z budynku energetycznego, zasilaczy UPS oraz układów centralnej baterii na potrzeby oświetlenia awaryjnego, przeciwpożarowego wyłącznika prądu, rozdzielnic głównej, pożarowej, medycznych i zasilania urządzeń teletechnicznych, rozprowadzenie przewodów zasilających do urządzeń medycznych, teletechnicznych, sanitarnych, dźwigów, oświetlenia ledowego, ewakuacyjnego, opraw pomieszczeń specjalnych medycznych, gniazd wtykowych, podłogi technicznej, centrali CSSP i SO, obwodów odpływowych z bezpiecznikami topikowymi, ochrony odgromowej składającej się z zwodów, przewodów odprowadzających, uziemiających, uziomów przekazujących wyładowania, ochrony przeciwporażeniowej w instalacjach wykonanych w układzie TN i IT, ochrony przeciwprzepięciowej typu 1 i 2 oraz ochrony przeciwpożarowej

-
wykonanie instalacji SSP: montaż 2szt. central (wyposażone w dedykowane moduły komunikacyjne)  połączonych z istniejącą centralą SSP zlokalizowaną w pomieszczeniu centrali telefonicznej, punktowych czujek dymu, czujek zasysających, przycisków ROP, czujek wielodetektorowych z członem termicznym, zasilaczy pożarowych, linii dozorowych, elementów sterujących- adresowalnych modułów pętlowych wyposażonych w wyjścia przekaźnikowe typu NO/NC. Instalacja musi być kompatybilna z istniejącym systemem SSP. Z uwagi na to, że szpital jest w posiadaniu głównej centrali SSP FPA 5000 firmy BOSH dopuszcza się doposażenie tej centrali o dodatkowe moduły w celu spełnienia powyższych założeń.

-
wykonanie instalacji oddymiania grawitacyjnego: system powiązany z systemem SSP, sterowanie i monitorowanie stanu central oddymiających za pomocą pętlowych modułów kontrolno- sterujących SSP z wykorzystaniem styków bezpotencjałowych, detekcja za pomocą czujek SSP, montaż dwóch central CSO wyposażonych w co najmniej dwa moduły dedykowany na potrzeby sterowania siłownikami drzwi, zasilacze buforowe umożliwiające pracę 72h,  a drugi klapą dymową, montaż klap dymowych, drzwi dwuskrzydłowych 150x250, awaryjnych przycisków oddymiania i przewietrzania, czujników pogodowych, 

-
wykonanie instalacji sieci strukturalnej z wykorzystaniem istniejącego przyłącza telekomunikacyjnego (lokalizacja w głównym budynku szpitala): ułożenie 12-włóknowego światłowodu jednomodowego w peszlu ochronnym (okablowanie należy wykonać w kategorii 7 zarówno na poziomie I i poziomie 0), montaż punktów logicznych zorganizowanych w postaci modułów RJ45 keystone montowanych w adapterze z tworzywa sztucznego, paneli rozdzielczych RJ45 10”, skrętkowych kabli instalacyjnych, kabli krosowych RJ45, punktów dystrybucyjnych GPD, PPD, przyłączenie urządzeń końcowych tj. kamer CCTV IP, kontrolerów KD itp. montaż okablowania szkieletowego, paneli rozdzielczych światłowodów, zabezpieczenia aparatury medycznej, okablowania systemu audio-wizualnego, systemów automatyki, urządzeń aktywnych, monitoringu, szpitalnego systemu teleinformatycznego, bezprzewodowego dostępu do sieci. 

-
wykonanie instalacji CCTV dozorowej: montaż kamer kopułkowych CCTV w głównych ciągach komunikacyjnych, na elewacji budynku, salach wybudzeń, okablowanie doprowadzone do sal operacyjnych bez montażu kamer, montaż stacji klienckich, monitorów LCD, serwera wizyjnego, wydzielonej sieci LAN, wyposażenia stanowisk operatora, podglądu kamer medycznych i kierownika- stacja typu VDG NVH-1101 i po da monitorów z szybą ochronną na każde stanowisko. Należy zamontować szafy teleinformatyczne wraz z zasilaczami, przełącznikami, panelami krosowymi, serwerami dla potrzeb instalacji CCTV.

-
wykonanie instalacji kontroli dostępu: montaż systemu KD w wybranych pomieszczeniach opierającego się na kartach zbliżeniowych, czytnikach natynkowych, elektrozaczepach rewersyjnych z mikroprzełącznikiem blokujących drzwi, samozamykacze, podtrzymaniem napięcia dzięki zasilaczom umożliwiającym podtrzymanie napięcia w razie awarii zasilania i natychmiastowe zwolnienie blokad drzwi w przypadku np. pożaru, kontraktorach do sygnalizacji i rejestracji otwarcia drzwi, dodatkowych przyciskach wyjścia ewakuacyjnego. System musi zapewniać możliwość raportowania, możliwość sprawdzenia w czasie rzeczywistym osób aktualnie przebywających w danej strefie

-
wykonanie systemu zarządzania bezpieczeństwem SMS: system umożliwiający integrację zainstalowanych w obiekcie systemów teletechnicznych CCTV oraz SKD i zapewniający zarządzanie elementami sprzętowymi i logicznymi poszczególnych podsystemów, konfigurację parametrów urządzeń wchodzących w skład poszczególnych podsystemów, pełną wizualizację stanu elementów sprzętowych i logicznych poszczególnych podsystemów, korelację zdarzeń występujących w kilku podsystemach w oparciu o funkcje logiczne, stworzenie jednej bazy danych użytkowników i zdarzeń dla wszystkich podsystemów,

-
wykonanie instalacji interkomowej: montaż paneli audio czteroprzyciskowych przy wejściach do centralnej sterylizatorni umożliwiających zrealizowanie połączenia do każdej przewidzianej w projekcie stacji odbiorczej, przy wejściu na blok operacyjny dwuprzyciskowych paneli wideointerkom umożliwiających połączenie głosowe i wideo do pom pielęgniarek gdzie przewidziano widemonitor, do pom. komunikacji gdzie zainstalowano słuchawkę domofonową wraz z możliwością zwolenienia elektrozaczepu wejścia na blok operacyjny. W pomieszczeniu kierownia należy zamontować dodatkową słuchawkę umożliwiającą komunikację dwustronną.

-
wykonanie instalacji telewizji użytkowej KTV: montaż instalacji przewidziano w pomieszczeniu pielęgniarek i włączenie jej do istniejącego systemu w budynku głównym w pobliżu szybów windowych. Do przyłącza należy doprowadzić okablowanie RG11 prowadzone z zaprojektowanej skrzynki teletechnicznej w pomieszczeniu technicznym.

-
wykonanie systemu przyzywowego: montaż systemu magistralnego z rozproszoną architekturą, gdzie awaria dowolnego pojedynczego urządzenia nie może wyłączyć systemu w więcej niż jednym pomieszczeniu. System ma stanowić sieć programowalnych modułów salowych i centralek zabezpieczonych, każde z osobna, własnym bezpiecznikiem, możliwość podłączenia urządzeń pasywnych do modułów salowych z zachowaniem rozpoznawalności alarmów ze zgłoszonych przycisków, rejestrowania zdarzeń na komputerze z mozliwością przekierowania komunikatów np. na telefony, sygnalizację, sygnalizacji awarii na wyświetlaczu centralek oddziałowych i dyżurkowych.

-
wykonanie systemu detekcji wodoru: należy zamontować system detekcji wodoru w pomieszczeniach rozdzielni p.poż. oraz rozdzielni głównej zaprojektowanego budynku bloku operacyjnego. System opary na centrali oraz czujkach H2, detektorach cyfrowych, analogowych i programowalności min. 4 alarmów dla każdego detektora. Centralka musi być wyposażona w min.5 bezpotencjałowych wyjść stykowych, min. 2 wyjścia analogowe, układ samotestujący, panel czołowy centrali z diodami sygnalizującymi zasilanie, przyciskami nawigacji po menu, 2 detekory pracujące na magistrali RS485 wyposażone w czujniki wodoru, moduł wyjść przekaźnikowych. Centralę należy obudować wraz z zasilaczem w obudowie dedykowanej.

- 
wykonanie systemu BMS: szaf automatyki BMS wyposażonych w rozłącznik główny, zabezpieczenie przepięciowe, czujnik zaniku fazy, zabezpieczenia elektryczne, termostaty, wentylację, grzałki, przekaźniki i styczniki, lampkę sygnalizującą awarię, zamki z kluczem, oznakowanie, automatyki central wentylacyjnych wraz z serwerami dla każdej z central, (wyposażonymi w odpowiednią ilość modułów wejść/wyjść, interfejs IP oraz protokoły modbus RTU, bacnet ms/tp, lonworks FTT-10 do integracji instalacji przylegających (nawilżacze, agregaty wody lodowej itp.). Każdy sterownik należy wyposażyć w web serwer, czujnik temperatury zewnętrznej dla central went. lub wspólnego czujnika przesyłającego wartości do sterowników pozostałych central, automatyki systemowej) węzła cieplnego wraz z serwerem automatyki (wyposażonym w odpowiednią ilość modłów wejść/wyjść, interfejs IP, protokoły modbus RTU, bacnet ms/tp, lonworks FTT-10), monitoringu oświetlenia z systemem sterownia oświetleniem, czujników natężenia oświetlenia i ruchu, lokalnych łączników, serwerów automatyki w rozdzielnicach (głównej) wyposażonego w odpowiednią ilość modułów wejść/ wyjść i protokołami komunikacyjnymi dostosowanymi do integrowanych urządzeń (sterownik SZR, sterownik baterii centralnej, analizatory sieci, liczniki energii elektrycznej), w pozostałych rozdzielnicach sygnały sterowania i monitorowania na listwach zaciskowych, monitorowania rozdzielnic separowanej sieci medycznej, urządzeń (pompy glikolowe central wentylacji, czujniki prędkości kanałów nawiewnych, zawory regulacyjne z siłownikami i osłony czujników zanurzeniowych dla branży sanitarnej, regulatory VAV dla went. sal operacyjnych i śluz, styki dla nawilżaczy parowych i instalacji m.in. UPS, przepustnic sprężarek, monitoringu zużycia mediów po protokole m-bus, urządzeń technologicznych, integracji agregatów wody lodowej. 

A.4 TECHNOLOGIA MEDYCZNA:

Przedmiot zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia medycznego trwale związanego z konstrukcją i instalacjami. Specyfikacja wraz z parametrami dla wyposażenia objętego Zamówieniem została zawarta Załączniku nr. 1 do Opisu Przedmiotu Zamówienia- ARKUSZ INFORMACJI TECHNICZNEJ WYPOSAŻENIA TECHNOLOGICZNEGO OBJĘTEGO PRZEDMIOTEM ZAMÓWIENIA
B.  
PRZEBUDOWA POMIESZCZEŃ SPRĘŻARKOWNI I PRÓŻNI W PIWNICY BUDYNKU GŁÓWNEGO SZPITALA
B.1 OPIS ROBÓT BUDOWLANYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR

-
ręczne wykopy fundamentowe gruntów nośnych do rzędnej posadowienia murów oporowych na cele przebudowy pom. sprężarkowni i próżni w piwnicy budynku głównego szpitala, zasypanie wykopów liniowych, pomiary przy wykopach fundamentowych, podstemplowanie stropów pojedynczymi stemplami, wykucie bruzd poziomych i pionowych, rozbiórka elementów konstrukcji betonowych nieuzbrojonych, wykopy nieumocnione, wykonanie podsypki murów oporowych, podkładów betonowych, podstawy ściany oporowej,  ścian oporowych i płyt stropowych wyłazu rewizyjnego żelbetowych, wykonanie zbrojenia konstrukcji monolitycznej montaż konstrukcji wyłazu rewizyjnego, zabetonowanie otworów w stropach, ścianach i bruzd, wykonanie przesklepień otworów, otworowań i przejść instalacyjnych, umocowanie siatki cięto- ciągnionej na elementach konstrukcji stalowych, powlekanie i wypełnienie oczek siatki belek nadproży stropowych zaprawą cementową, szpałdowanie belek stalowych cegłami, wypełnienie nadproży stalowych, czyszczenie do trzeciego stopnia czystości i malowanie konstrukcji pełnościennych. Wykonanie izolacji zewn. i wewn. masą bitumiczną fundamentów (poziomych i pionowych), izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych z folii PE, cieplnych i przeciwdźwiękowych z płyt styropianowych, dylatacji ścian oporowych, uszczelnienie i izolacji zewn. pionowych. Wykonanie podłoży posadzkowych, podsypek i podkładów betonowych, warstw wyrównawczych pod posadzki z zaprawy cementowej zatartych na gładko, naniesienia zaprawy samopoziomującej i wykonanie posadzki epoksydowej. Wykonanie tynków i okładzin ściennych, sufitowych, izolacji akustycznych wełną mineralna. Montaż ślusarki stalowej drzwiowej wewnętrznej i zewnętrznej. Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i stropów farbami lateksowymi.

B.2. OPIS ROBÓT SANITARNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

INSTALACJA WOD-KAN:

Projekt przewiduje montaż kratki odpływowej w pobliżu separatora wody i oleju kondensatu, wpustów podłogowych podłączonych do zaprojektowanej podpodłogowej przepompowni ścieków wraz z włączeniem przewodów tłocznych do istniejącej kanalizacji sanitarnej. Przewody istniejącej instalacji wod-kan należy przebudować i poprowadzić pod stropem.
INSTALACJA OGRZEWANIA:

W pomieszczeniach sprężarkowni i próżni zaprojektowano grzejniki elektryczne w celu zapewnienia odpowiedniej temperatury. Grzejniki muszą być wyposażone w wbudowane elektromechaniczne termostaty temperatury pozwalające na płynną regulację.

INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ:

Zaprojektowano instalację wentylacji mechanicznej nawiewno- wywiewnej z wentylatorem wyciągowym sterowanym czujnikiem temp. otoczenia.  Parametry do utrzymania w pomieszczeniu sprężarkowni temp. 10-35st.C, wilg. Względna 20-70%. Napływ powietrza poprzez zaprojektowaną czerpnię powietrza zlokalizowana na zewnątrz budynku- grawitacyjny z możliwością „ręcznego” wymuszenia pracy wentylatora wyciągowego.

INSTALACJA GAZÓW MEDYCZNYCH: 
W istniejącym pomieszczeniu sprężarkowni i próżni, podlegającemu przebudowie przewidziano montaż trzech niezależnych źródeł gazów medycznych (główne, pomocnicze i rezerwowe) dla sprężonego powietrza medycznego, próżni, sprężonego powietrza do napędu narzędzi chirurgicznych i powietrza technicznego. 

Dla sprężonego powietrza medycznego, technicznego i napędu narzędzi chirurgicznych zaprojektowano trzy sprężarki powietrza, zbiorniki buforowe, układ uzdatniania powietrza, tablicę redukcji ciśnienia sprężonego powietrza, separator cyklonowy, separator wody i oleju kondensatu, osuszacz chłodniczy, filtr sprężonego powietrza technicznego Praca sprężarek musi być naprzemienna i w tym celu przewidziano sterownik nadrzędny regulujący ich pracę (sterownik włącza i wyłącza cyklicznie poszczególne sprężarki w celu ich równomiernego zużycia i w przypadku awarii. Dla zespołów uzdatniania powietrza należy zamontować sterownik który pozwala na równomierne zużywanie się urządzeń oraz regenerację złoża.

Zaprojektowanym źródłem zasilania próżni jest agregat centralnej próżni na który składają się zbiornik buforowy, trzy pompy próżniowe i układ filtrów bakteryjnych. 

UWAGA: zaprojektowaną instalację gazów medycznych dla bloku operacyjnego i centralnej sterylizatorni oraz z nowej tlenowni należy wpiąć w budynku głównym (miejsce wskazano na schemacie). 

B.3. OPIS ROBÓT ELEKTRYCZNYCH I TELTECHNICZNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

- 
wykonanie rozdzielnicy zasilającej i zasilenia instalacji wewnętrznej pomieszczeń sprężarkowni i próżni, oświetlenia ledowego, awaryjnego oświetlenia ledowego, zasilenia kablowego p.poż. E90, 

-
wykonanie instalacji SSP,

-
wykonanie instalacji LAN z najbliższego punktu dystrybucyjnego,

- 
wykonanie systemu BMS

C.  
BUDOWA BUDYNKU TLENOWNI
C.1. OPIS ROBÓT WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR
- 
budowa nowej tlenowni: przeniesienie skarpy poza obszar 5m od fundamentu zbiornika wraz z wykonaniem muru oporowego w sąsiedztwie budynku tlenowni, wykonać roboty ziemna związane z wykopami fundamentowymi budynku tlenowni i fundamentu zbiornika tlenu oraz pomiary geodezyjne. Wykonać elementy żelbetowe (płyty stropowe, wieńce monolityczne, zbrojenie konstrukcji, belki i podciągi żelbetowe, fundament żelbetowy), gruntowanie, izolacje fundamentów masą bitumiczną, przeciwwilgociową i przeciwwodną z folii PE, termiczną styropianem hydrofobizowanym, folią PE (membrana kubełkowa) wraz z listwami zabezpieczającymi membranę,  wykonać ściany podziemia z bloczków betonowych, podsypki pod posadzki, ściany nadziemia z bloków SILKA na zaprawie cienkospoinowej, otworowania i przejścia instalacyjne, elementy żelbetowe- belki, podciągi, płyty stropowe i wieńce monolityczne; pokrycie dachu: murłaty, paraizolacje z folii PE, izolacje cieplne i przeciwdźwiękowe z płyt styropianowych, montaż rynien dachowych kwadratowych, rur spustowych, okładzin posadzkowych: warstw wyrównawczych pod posadzki, gruntowania, naniesienia zaprawy samopoziomującej, wykonanie posadzki technicznej epoksydowej, ułożenie taśmy przewodzącej, ślusarki okiennej aluminiowej, parapetów systemowych wewnętrznych, ślusarki drzwiowej pełnej, tynków wewnętrznych: gruntowań, osadzanie kształtowników, wypraw tynkarskich jednowarstwowych mieszanką wapienną lub cementowo-wapienną, elewacje: ocieplenie ścian budynków płytami styropianowymi, wykonanie tynków elewacyjnych silikonowych o wł. tynku mineralnego, malowanie farbą silikonową, wykonanie wypraw tynkarskich mozaikowych, obróbek z blachy ocynkowanej powlekanej, roboty malarskie: gruntowania i dwukrotne malowanie farbami lateksowymi ścian i stropów,

- 
przeniesienie zbiornika tlenu i parownicy wraz z całym osprzętem z rozbiórki istniejącej do nowo wybudowanej tlenowni (w czasie przenoszenia urządzeń i osprzętu należy zapewnić zasilanie instalacji szpitala w tlen z butli rezerwowych zainstalowanych w nowej tlenowni). Nową tlenownię należy wyposażyć m.in. w panel redukcyjny i tablicę rozprężną. Rurociąg należy prowadzić w ziemi do budynku głównego szpitala.

- 
rozbiórka istniejącego na terenie szpitala budynku tlenowni i fundamentu zbiornika tlenu: demontaż ślusarki otworowej i stolarki, rozbiórka dachu, elementów konstrukcyjnych, murowych, betonowych, żelbetowych i izolacji budynku oraz rozbiórka elementów zewnętrznych- posadzek z płytek ceramicznych, podłoża z betonu żwirowego, gruzowego, murów, słupów, ław, stóp i fundamentów, krawężników, chodników, podbudowy betonowej, rozbiórka fundamentu zbiornika tlenu, roboty ziemne z przewozem gruntu, wykopy, wywiezienie i utylizacja odpadów budowlanych. Ponadto należy wykonać roboty naprawcze po rozbiórkach m.in.: uzupełnienie nawierzchni drogi wewnętrznej, zasypać wykopy, zagęścić, rozścielić ziemię urodzajną, wykonać trawniki dywanowe wraz z nawożeniem.

UWAGA: zaprojektowaną instalację tlenu z nowej tlenowni należy wpiąć w budynku głównym (miejsce wskazano na schemacie). Dla osłonięcia zbiornika tlenu należy poza obszarem 5m od zbiornika nasadzić zieleń ozdobną na elementach wsporczych dla uzyskania efektu ściany. 

C.2. OPIS ROBÓT SANITARNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

-
wykonanie instalacji ogrzewania za pomocą grzejników elektrycznych
- 
wykonanie wentylacji grawitacyjnej i wentylacji mechanicznej awaryjnej na wypadek wycieku tlenu

-
wykonanie instalacji deszczowej z dachu,
-
wykonanie instalacji gazów medycznych zgodnie z dokumentacją projektową.

C.3. OPIS ROBÓT ELEKTRYCZNYCH I TELTECHNICZNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

-
należy zamontować oświetlenie na projektowanym budynku tlenowni na wysięgnikach o wysokości h=2,2m montowanych do dachu. Na wysięgnikach należy zamontować oprawy oświetleniowe o mocy 68W każda, ze źródłem światła LED. Oświetlenie załączone przez zegar znajdujący się w rozdzielnicy. Dodatkowo zastosować oświetlenie we wnętrzu rozdzielnicy. Z rozdzielnicy RTL należy również zasilić oświetlenie w budynku tlenowni przewodem YDY 3x1,5mm2 , grzejnik elektryczny YDY 3x2,5mm2 oraz wentylator YDY 3x1,5mm2.

-
wykonanie ochrony odgromowej,
-
wykonanie instalacji elektrycznej, gniazd wtykowych, rozdzielni, oświetlenia, 
-
montaż detektora tlenu dla instalacji wentylacji awaryjnej na wypadek wycieku tlenu,
D.   
PRZEBUDOWA BUDYNKU ENERGETYCZNEGO
D.1. OPIS ROBÓT BUDOWLANYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR
Zaprojektowano przebudowę stacji transformatorowej w zakresie: wewnątrz budynku rozebranie istniejących stropów podziemia, obróbek blacharskich, rynien z blachy, instalacji odgromowej, demontaż ślusarki okiennej i stolarki drzwiowej, rozbiórka izolacji poziomej pod posadzką z papy, wykonanie podkładów betonowych, ław fundamentowych, wymiana częściowa posadzki,  wykonanie przegłębień, nowej konstrukcji stropu ażurowego, wyburzenie i wznoszenie nowych ścian, wykonanie otworów okiennych, drzwiowych, przemurowania, zamurowania, przysklepienie nadproży, wykonanie podciągu w miejscu usunięcia ściany, wymiana ślusarki okiennej i drzwiowej, prace naprawcze, wykończeniowe, wymiana pokrycia dachu z dociepleniem stropodachu, ocieplenie elewacji oraz rozebranie istniejących studzienek i odtworzenie płyty wejściowej, wykonanie ścian z bloków SILKA, wykonanie izolacji akustycznych, termicznych, przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,  roboty tynkarskie wewnętrzne i zewnętrzne, malowanie.

D.2. OPIS ROBÓT SANITARNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

-
Projekt nie zakłada przebudowy instalacji ogrzewania i wod-kan w budynku trafostacji.
-
Należy wykonać instalację deszczową odprowadzającą wody opadowe z dachu.

-
Wykonanie instalacji wentylacji mechanicznej dla odbioru nadmiaru ciepła urządzeń elektroenergetycznych zlokalizowanych w pomieszczeniach trafostacji. Nawiew realizowany przez kraty w drzwiach, wywiew poprzez wentylatory kanałowe. Szczegółowy zakres dla instalacji wentylacji mechanicznej poszczególnych pomieszczeń trafostacji został zawarty w dokumentacji.
D.3. OPIS ROBÓT ELEKTRYCZNYCH I TELETECHNICZNYCH WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR:

Zaprojektowano przebudowę stacji transformatorowej i struktury zasilania szpitala w zakresie: 

-
demontaż rozdzielnicy SN, transformatora olejowego SN/nn, rozdzielnicy nn, nieczynnego agregatu prądotwórczego, kabli od nieczynnego agregatu,

-
montaż nowych koryt kablowych, opraw oświetleniowych, przycisku włącznika prądu WP1 wraz z podłączeniem do istniejącej sterownicy czynnego agregatu, montaż nowych rur układu paliwowego do czynnego agregatu, wykonanie nowych tras kablowych,

- 
w budynku energetycznym zaprojektowano szafę systemu BMS S.BASE. Szafę należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i włączyć do systemu BMS obiektu. 

-
wykonanie instalacji odgromowej, uziemiającej i wyrównawczej,

-
wprowadzenie kabli SN na pole liniowe rozdzielnicy SN wraz w wyprowadzeniem zasilenia z każdego pola transformatorowego na odpowiedni transformator SN/nn, a następnie na rozdzielnice główne RGnn1 i RGnn2 z uwzględnieniem połączenia za pomocą sprzęgła. Rozłączniki sprzęgłowe należy wyposażyć w kłódki blokujące manewrowanie aparatami przez osoby nieupoważnione. Rozdzielnice główne należy podzielić na sekcje zasilania podstawowego RG1, RG2 i RG2.1 i sekcje zasilania rezerwowego Rgen1, Rgen2 do których należy podłączyć generatory (istniejący )G1 i (projektowany) G2. Należy przewidzieć montaż SZR-ów z blokadami mechanicznymi.

-
wypięcie wskazanych istniejących linii kablowych SN-15kV z abonenckiej stacji transformatorowej i wprowadzenie do projektowanego złącza kablowego SN 15 kV. Projekt złącza kablowego jest z w zakresie gestora sieci. W związku z tym, Wykonawca powinien się liczyć z możliwością zmiany lokalizacji złącza wskazanej na PZT i możliwością montażu dłuższej abonenckiej linii kablowej SN niż uwzględniono w dokumentacji.

-
montaż trzech przekładników prądowych i napięciowych w układzie pełnej gwiazdy w abonenckiej stacji transformatorowej w rozdzielnicy SN-15kV,

-
montaż tablicy pomiarowej, licznika energii elektrycznej, listwy kontrolno pomiarowej WAGO, przystawki komunikacyjnej DM671 GSM/GPRS/RS485, oraz gniazda serwisowego z zabezpieczeniem. Licznik A1500 Elster zostanie dostarczony przez ENERGA- OPERATOR SA i będzie jego własnością. 

-
montaż kabli SN w urach ochronnych typu HDPE grubościennych na głębokości 0,9m po trasie określonej w PZT,

-
montaż rozdzielnicy jednosekcyjnej SN 15kV składającej się z pól: nr 1- liniowe zasilanie ze złącza kablowego SN, nr 2- pole pomiarowe, nr 3 i 4- pola transformatorowe,

-
montaż dwóch nowych transformatorów o mocy 800kVa każdy. 

-
demontaż nieczynnego agregatu paliwa 125kVA i montaż agregatu 660kVA.

-
montaż wyłączników prądu dla istniejącego agregatu 250kVA i projektowanego agregatu 660kVA,

-
wykonanie rozdzielnic nn w zgodności ze strukturą wskazaną w dok. projektowej. 

-
wykonanie rozdzielnicy potrzeb własnych wewnątrz szafy RGnn1,

-
wykonanie baterii kondensatorów,

-
wykonanie linii kablowych podstawowej i rezerwowej do projektowanego budynku szpitala i nowej tlenowni,

UWAGA: Na czas przebudowy istniejącej stacji transformatorowej Wykonawca ma obowiązek zapewnić ciągłość zasilania podstawowego i gwarantowanego dla funkcjonującego obiektu szpitala, poprzez budowę tymczasowej stacji transformatorowej. Wykonawca na powyższy zakres uzyska w imieniu Zamawiającego warunki przyłączeniowe i opracuje dokumentację projektową.

E.   WYMIANA PODZIEMNEGO ZBIORNIKA NA PALIWO

E.1. OPIS ROBÓT WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR
Zaprojektowano podziemny zbiornik na paliwo o pojemności 10m3. Dokumentacja projektowa przewiduje:

- 
odkopanie i demontaż istniejącego zbiornika podziemnego w obudowie z konstrukcji żelbetowej oraz utylizację elementów z rozbiórki,

- 
montaż nowego zbiornika podziemnego na paliwo i przysypanie gruntem do poziomu istniejącego terenu.

-
wymiana i rozbudowa instalacji paliwowej od nowego zbiornika paliwowego. Należy poprowadzić dwa przewody paliwowe ssące oraz odpowietrzające do pomieszczeń agregatów prądotwórczych zlokalizowanych w przebudowywanym budynku trafostacji.
-
nowe złącze kablowe w pobliżu zbiornika ppoż. z którego zasilić należy oprawy oświetlenia zbiornika montowane na słupie o wysokości h=8m z wysięgnikiem o wysokości h=1m oraz długością ramienia l=1,5, oraz kącie nachylenia 15˚. Na wysięgniku należy montować oprawy oświetleniowe o mocy 68W każda, ze źródłem światła LED.

F.   BUDOWA PODZIEMNEGO ZBIORNIKA WODY P.POŻ.

F.1. OPIS ROBÓT WYNIKAJĄCY Z PW I STWIOR
Zaprojektowano przebudowę podziemnego zbiornika wody p.poż o konstrukcji żelbetowej, monolitycznej ścian, płyt fundamentowych oraz stropowych.  Należy wykonać roboty ziemne wykopów fundamentów, nasypów, pomiary geodezyjne, roboty żelbetowe w tym podsypki, podkłady betonowe, płyty fundamentowe, ściany, wieńce monolityczne, stropy zbrojenie konstrukcji, izolacja przeciwwodna środkiem uszczelniającym dodawanym do mieszanki betonowej.  Należy wykonać zbiornik o wymiarach 10 x 10 m i pojemności 200 m3 wraz z instalacją do napełniania wody.  Do dwóch stanowisk czerpania wody do celów przeciwpożarowych droga pożarowa o utwardzonej nawierzchni, umożliwiającą dojazd o każdej porze roku pojazdów jednostek ochrony przeciwpożarowej, o parametrach jak dotyczących tych dróg. Droga pożarowa zapewnia przejazd bez cofania.

G. BUDOWA I PRZEBUDOWA INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ

G.1. SIECI SANITARNE

1.1. KANALIZACJA SANITARNA

-
Ścieki sanitarne będą odbierane z projektowanego budynku bloku operacyjnego i centralnej sterylizatorni i odprowadzone do istniejącego kolektora sanitarnego ks200 znajdującego się na terenie szpitala. Zaprojektowano przyłącze kanalizacji sanitarnej z włączeniem do istniejącego układu kanalizacji sanitarnej na terenie szpitala od strony północnej. 

-   
Istniejące przyłącze infrastruktury kanalizacji sanitarnej z miejską siecią kanalizacji sanitarnej - należy przebudować poprzez włączenie do sieci w ul. Ściegiennego, zgodnie z częścią rysunkową dokumentacji projektowanej.

1.2. KANALIZACJA DESZCZOWA

-
Ścieki deszczowe z połaci dachowych oraz z utwardzonych dróg dojazdowych i chodników odprowadzane będą do istniejącej zakładowej sieci deszczowej poprzez projektowane przyłącza. . Dla odcinków kanalizacji deszczowej i elementów kanalizacji deszczowej (wpusty, odwodnienia liniowe etc.) będące w kolizji z nowoprojektowanym budynkiem zaprojektowano przełożenie.

1.3. SIEĆ WODOCIĄGOWA

-
zaprojektowany budynek zasilany będzie z instalacji wodociągowej w istniejącym budynku.

1.4. SIEĆ CIEPLNA

 -  W miejscu kolizji istniejącej sieci preizolowanej z projektowanym łącznikiem zaprojektowano założenie rury ochronnej dwudzielnej DN350. Źródłem ciepła instalacji co, cwu i ct dla bloku operacyjnego z centralną sterylizatornią będzie zaprojektowany węzeł cieplny na kondygnacji centralnej sterylizatorni. Parametry nośnika dla potrzeb ct wynoszą 80/60 st.C. 

 - 
Przyłącze ciepłownicze zaprojektowano z rur preizolowanych DN65 stosując kompensację naturalną i zostanie ono wykonane przez gestora sieci.

1.5. INSTALACJA TLENU

-
Pomiędzy zaprojektowanym budynkiem tlenowni a istniejącym budynkiem głównym szpitala zaprojektowano główny rurociąg zasilający w tlen medyczny. Rurociąg zaczyna się przy północno-zachodniej ścianie tlenowni i wchodzi do budynku głównego do pomieszczenia technicznego na poziomie piwnic znajdującego się pod istniejącym SOR-em.

1.6. INSTALACJA PALIWOWA

- 
Obok budynku energetycznego znajduje się zbiornik podziemny na paliwo dla agregatów. Instalacja paliwowa podlega rozbudowie. Od zbiornika paliwowego znajdującego się pod ziemią obok budynku energetycznego zostaną poprowadzone w ziemi dwa przewody paliwowe ssące do pomieszczeń agregatów prądotwórczych. 

G2. SIECI ENERGETYCZNE

- 
Zaprojektowany blok operacyjny z centralną sterylizatornią zostanie zasilony w energię elektryczną z przebudowywanego budynku abonenckiej stacji transformatorowej. Zasilanie podstawowe budynku bloku operacyjnego kablem 4x (5x YKY 1x300mm2) (TN-C) z sekcji podstawowej rozdzielnicy niskiego napięcia oraz analogicznie zasilanie rezerwowe kablem 4x (5x YKY 1x300mm2) (TN-C) z sekcji rezerwowej rozdzielnicy. Dodatkowo zaprojektowano zasilanie gwarantowane z agregatu prądotwórczego znajdującego się w budynku stacji transformatorowej. Zasilanie podstawowe obwód RG1-1.6, zaś zasilanie rezerwowe obwód Rgen2-gen2.1. Doprowadzenie zasilania do projektowanego budynku tlenowni poprzez dwie linie niskiego napięcia z pola podstawowego kabel YKXS 5x50mm2orazz pola rezerwowego kabel YKXS 5x50mm2.  do zaprojektowanej rozdzielnicy elektrycznej obok zbiorników. Zasilanie podstawowe doprowadzić z rozdzielnicy niskiego napięcia znajdującej się w przebudowywanej stacji transformatorowej z obwodu RG1-1.10, zaś rezerwowe z obwodu Rgen2-gen2.3. 
-
wzdłuż drogi w wokół budynku bloku operacyjnego projektuje się oświetlenie zewnętrzne. Rozmieszczenie słupów oświetleniowych równomiernie zgodnie z planem sieci oraz ze schematem ideowym oświetlenia zewnętrznego. Oświetlenie zewnętrzne obejmuje doświetlenie zbiorników gazów z tlenem. Zaprojektowano słupy oświetleniowe o wysokości h=8m z wysięgnikiem o wysokości h=1m oraz długości ramienia l=1,5m i kącie nachylenia 15˚. Słupy oświetleniowe należy montować na fundamentach F120. Kabel zasilający YKY 5x6mm2oświetlenie terenu zewnętrznego należy prowadzić na głębokości 0,5m. Na słupach należy montować oprawy pod kątem nachylenia 30˚. Zastosować należy oprawy oświetleniowe ze źródłem światła LED z krzywą symetryczną krzywą rozsyłu światła. Przewód łączący oprawy ze złączem słupowym YDY 2x2,5mm2.. Obliczenia przeprowadzono zgodnie z normą. Na elewacji budynku zaprojektowano oprawy oświetlenia podstawowego / awaryjnego nad każdymi drzwiami zewnętrznymi budynku. Oprawy te należy montować na wysokości h=2,7m. Zasilanie z oświetlenia na elewacji z wydzielonego obwodu rozdzielnicy RBG-401. Oświetlenie na słupach obwód RBG-400.

-
Na terenie inwestycji znajduje się istniejąca infrastruktura należąca m.in. do Orange Polska S.A. Zaprojektowano zastosowanie zabezpieczeń istniejącej infrastruktury telekomunikacyjnej w miejscach skrzyżowań i zbliżeń z nowoprojektowanym uzbrojeniem terenu. 

H. 
DROGI

-
zaprojektowano drogę manewrową, miejsca postojowe, chodnik oraz nawierzchnie utwardzoną.  Układ drogowy podlega dowiązaniu wysokościowo do istniejącego zjazdu z ul. Młyńskiej oraz do poziomu posadowienia posadzki projektowanej zabudowy z uwzględnieniem istniejących warunków terenowych. Zaprojektowano niweletę jezdni, 5 miejsc postojowych oraz ciągi pieszych składające się z chodników. Przedmiot zamówienia obejmuje również wykonanie miejsc utwardzonych z kostki betonowej przeznaczonych do zawracania oraz postoju pojazdów straży pożarnej.

I. 
ZIELEŃ

-
W ramach budowy budynku szpitalnego, przyłączy sieci, oraz przebudowy ciągów pieszych planuje się usunąć bądź przesadzić wszystkie kolidujące drzewa, krzewy i krzewinki. Do usunięcia przewidziano 22 szt. drzew o 32 szt. pni, oraz 36m2 krzewów. Do przesadzenia przewidziano 3 szt. drzew oraz 5 szt. krzewów pojedynczych oraz 2m2 krzewów żywopłotowych. Do tymczasowego wysadzenia oraz ponownego nasadzenia w miejsce w którym rosły przewidziano 270 szt. krzewów i krzewinek. W ramach rekompensaty dla środowiska, wycięte drzewa i krzewy planuje się odtworzyć. W celu zabezpieczenia drzew do zachowania na czas budowy, należy wykonać bariery ochronne w postaci odeskowania pni oraz jeśli jest to niemożliwe wygrodzenia siatką leśną.
Przedmiot zamówienia przewiduje wykonanie zieleni niskiej zgodnie z planem zagospodarowania terenu i wykonanie napraw istniejących trawników powstałych podczas prowadzenia prac budowlanych. Wszelkie formalności, opłaty związane z usunięciem, wysadzaniem, wycinaniem, przesadzaniem i odtwarzaniem zieleni po stronie Wykonawcy.
II. WYMAGANIA ZAMAWIAJĄCEGO W STOSUNKU 
DO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
II.1. Przekazanie terenu, organizacja robót.
Wykonawca przed przystąpieniem do robót budowlanych i instalacyjnych opracuje projekt organizacji robót wraz z harmonogramem robót i przedstawi go inwestorowi do akceptacji. W związku z faktem, że prace będą prowadzone na terenie czynnego obiektu, w którym pracują ludzie i obecni są pacjenci, Wykonawca zobowiązany jest do zachowania szczególnej ostrożności w trakcie prowadzenia prac, tak aby nie zakłócać pracy i funkcjonowania obiektu.

Zamawiający protokolarnie przekaże Wykonawcy teren budowy na zasadach i terminie określonym w umowie. Wykonawca jest zobowiązany do organizacji placu i zaplecza budowy na własny koszt.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiającego stanowią załącznik do umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji.

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub braków w dokumentacji stanowiącej opis przedmiotu zamówienia, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy dostarczone materiały lub wykonane roboty nie będą zgodne z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót oraz mają wpływ na niezadowalającą jakość elementu budynku, to takie materiały zostaną zastąpione innymi, a elementy budynku rozebrane i wykonane ponownie na koszty Wykonawcy.

II.2. Ochrona własności publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej i prywatnej.

Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan naprawionej własności powinien być nie gorszy niż przed powstaniem uszkodzenia. Po wykonaniu prac budowlano –instalacyjnych Wykonawca uporządkuje i oczyści z kurzu wszystkie pomieszczenia przebudowywane wraz z uczęszczanymi w trakcie remontów przez pracowników Wykonawcy ciągami komunikacyjnymi prowadzącymi do pomieszczeń. 

Wykonawca zobowiązany jest do skutecznego oddzielenia miejsc prowadzonych robót. 

Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urządzeń uzbrojenia terenu, przewodów, rurociągów, kabli teletechnicznych itp., których położenie jest pokazane w dokumentacji projektowej, odkrytych przy robotach rozbiórkowych, lub było wskazane przez Zamawiającego albo ich właścicieli.

Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiającego, dotyczącej istniejących urządzeń uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczęciem robót zasięgnąć od ich właścicieli danych odnośnie dokładnego położenia tych urządzeń w obrębie prowadzonych robót oraz własnego sprawdzenia w miejscach nie widocznych za pomocą odpowiednich przyrządów wykrywających.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urządzeń podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez zamawiającego i powstałe bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostaną usunięte na koszt Zamawiającego. W pozostałych przypadkach koszt naprawy obciąża Wykonawcę. 

Opracowany przez Wykonawcę projekt organizacji robót musi być dostosowany do charakteru, zakresu przewidywanych robót i harmonogramu (załącznik nr 3 do OPZ). Ma on zapewnić zaplanowany sposób realizacji robót, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, które zapewnią realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową.

II.3. Stosowanie się do przepisów prawa
Wykonawca zobowiązany jest znać wszelkie przepisy wydane przez organy administracji państwowej i samorządowej, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 

Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i w sposób ciągły będzie informować Inspektora nadzoru o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty.

Wykonawca zobowiązany jest do przestrzegania zasad BHP i Sanitarno -Epidemiologicznych w czasie wykonywania robót, 

Wykonawca będzie stosował się do wszystkich przepisów prawnych obowiązujących w zakresie bezpieczeństwa przeciwpożarowego i będzie odpowiedzialny za wszystkie straty powstałe w wyniku pożaru, który mógłby powstać w okresie realizacji robót lub został spowodowany przez któregokolwiek z jego pracowników. 

II.4. Wymagania dotyczące materiałów
Wskazane w opisie przedmiotu zamówienia i dokumentacji przedmiotu zamówienia ewentualne nazwy producenta, znak towarowy, patent lub pochodzenie itp. Zamawiający wymaga, aby traktować takie wskazanie jako przykładowe i dopuszcza zastosowania przy realizacji zamówienia asortymentu równoważnego o takich samych parametrach technicznych (np.: wymiary kolor, materiał wyboru, funkcje zastosowania itp.) jak przedstawiono w opisie i dokumentacji przedmiotu zamówienia.

II.5. Sprzęt i maszyny
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na właściwości wykonywanych robót. 

Sprzęt powinien być stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Sprzęt ma być zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiającemu kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.

II.6. Wykonanie robót

Roboty budowlane należy wykonywać na podstawie następujących opracowań:

- 
dokumentacji projektowej,

- 
opis przedmiotu zamówienia

- 
przedmiar robót jako materiał pomocniczy

- 
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót,

Prace należy wykonywać zgodnie z:

- 
obowiązującymi przepisami prawa,

- 
sztuką budowlaną,

- 
poleceniami Zamawiającego oraz Inwestora Zastępczego, 

- 
„Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych" 

II.7. Kontrola jakości robót

Wykonawca, jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót, jakości materiałów i elementów, zapewni odpowiedni system kontroli oraz możliwości pobierania próbek i badania materiałów i robót. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

II.8. Odbiór robót

Wykonawca każdorazowo bezwzględnie pisemnie zgłosi do odbioru wykonanie robót zanikających i ulegających zakryciu, w terminie umożliwiającym potwierdzenie ich wykonania przez Zamawiającego, Potwierdzeniem dokonania ich odbioru przez Zamawiającego będzie protokół odbioru robót zanikowych i ulegających zakryciu, itp.

Roboty podlegają odbiorom częściowym oraz odbiorowi końcowemu, które polegają na ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości i jakości. O stwierdzeniu zakończenia określonych elementów robót lub całkowitego zakończenia robót oraz gotowości do odbioru częściowego lub końcowego Wykonawca bezzwłocznie powiadamia Zamawiającego.

II.9. Przepisy i wymagania prawne 
Wykonawca zobowiązany jest zrealizować przedmiot zamówienia spełniając wymagania następujących aktów prawnych:

- 
Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r (tekst jednolity z dnia 09.02.2016r. Dz.U. 2016 poz. 290)

- 
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych (tekst jednolity z dnia 14.05. 2014r. Dz.U. 2014 poz. 883).

- 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02 września 2004r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego tekst jednolity (Dz.U. 2013 poz. 1129 z późniejszymi zmianami);

- 
Rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie z dnia 17 lipca 2015 r. (tekst jednolity Dz.U. 2015 poz. 1422); Rozporządzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 4 listopada 2015r 13 marca 2015 r w sprawie prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich, robót budowlanych, badań konserwatorskich, badań architektonicznych i innych działań przy zabytku wpisanym do rejestru zabytków oraz badań archeologicznych (Dz.U. 2015 poz. 1789).

- 
innych ustaw i rozporządzeń,

- 
Polskich Norm, zasad wiedzy technicznej i sztuki budowlanej.

Zamawiający informuje, że dopuszcza rozwiązania równoważne opisywanym.

Załącznik nr. 1  załącznika nr 8A do Opisu Przedmiotu Zamówienia

ARKUSZ INFORMACJI TECHNICZNEJ WYPOSAŻENIA TECHNOLOGICZNEGO OBJĘTEGO PRZEDMIOTEM ZAMÓWIENIA dla zadania 1
Arkusz zawiera opis parametrów wyposażenia technologicznego obejmujący wymagania graniczne wyposażenia technologicznego przewidzianego do wbudowania dla przedmiotu zamówienia.

	
	WYMOGI OGÓLNE ODNOSZĄCE SIĘ DO WSZYSTKICH URZĄDZEŃ



	1.
	Oferta obejmuje pełne szkolenie personelu z obsługi dostarczanego urządzenia.

	2.
	Konstrukcja sprzętu musi umożliwić spełnienie wszystkich warunków technicznych zawartych w niniejszej tabeli.

	3.
	Zaoferowane urządzenie jest fabrycznie nowe i gotowe do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów czy inwestycji oprócz materiałów eksploatacyjnych.

	4.
	Oferowane urządzenie, oprócz spełnienia odpowiednich parametrów funkcyjnych, gwarantuje bezpieczeństwo pacjentów i personelu medycznego oraz zapewnia wymagany poziom świadczonych usług medycznych.

	5.
	Urządzenie posiada dokumentację (Certyfikat CE / Deklarację Zgodności) potwierdzające zgodność wyrobu z dyrektywą 93/42/EEC.

	
	WARUNKI GWARANCJI I SERWISU

	   1.
	Okres gwarancji od dnia otrzymania przez Zamawiającego pozwolenia na użytkowanie budynku - 36 mies., 

	2.
	W cenie umownej – przeglądy okresowe (w trakcie obowiązywania okresu gwarancji) w liczbie i zakresie (dotyczy także części zamiennych) wymaganych przez producenta do zapewnienia bezpiecznej eksploatacji Sprzętu Medycznego, ale nie rzadziej niż 2 przeglądy w każdym roku okresu gwarancji. 

	3.
	Gwarantowany czas przystąpienia do naprawy, max. 24h od zgłoszenia konieczności naprawy

	4.
	Gwarantowane terminy zakończenia działań serwisowych jak w Umowie

	Lp.
	OPIS SPRZĘTU

PARAMETRY TECHNICZNE

	I.
	KOLUMNA CHIRURGICZNA  - 3szt.

Miejsce montażu: SALA OPERACYJNA (1.37,1.40,1.43)

	1. 
	Sufitowa kolumna zasilająca umożliwiająca umieszczenie aparatury na półkach

	2. 
	Obrotowy wysięgnik dwuramienny.

	3. 
	Ramiona o przekroju przypominającym kształt trapezu z zaokrąglonymi bocznymi krawędziami. (Górna podstawa trapezu wyraźnie dłuższa od dolnej) 

	4. 
	Zasięg kolumny mierzony od osi obrotu wysięgnika (punkt mocowania do stropu) 

do osi obrotu głowicy zasilającej: 
min. 1900 mm. 

	5. 
	Wysięgnik kolumny wyposażony w blokadę obrotu ramion (blokowane 2 przeguby). Głowica posiada hamulce cierne, które same w sobie są w pozycji zablokowanej i nie wymagają dodatkowej blokady.

	6. 
	Udźwig kolumny netto (dopuszczalna waga  aparatury, którą można zawiesić na głowicy zasilającej kolumny): min 140 kg

	7. 
	Jedno z ramion wysięgnika uchylne, realizujące ruch pionowy głowicy w zakresie min. 500 mm.

	8. 
	Pionowa głowica zasilająca o wysokości min. 1300 mm

	9. 
	Z przodu głowicy zasilającej, na jej całej długości, zainstalowane pionowe szyny montażowe do mocowania półek oraz innego wyposażenia.

	10. 
	Na bocznych ściankach zainstalowane następujące punkty poboru gazów medycznych i próżni: 

- sprężone powietrze – 2 szt.

- próżnia – 2 szt.

- tlen – 1szt.

- dwutlenek węgla – 1szt.

	11. 
	Na bocznych ściankach i z tyłu głowicy zasilającej zainstalowane następujące gniazda: 

- gniazdka elektryczne 230 V – 10 szt.

- bolce ekwipotencjalne – 10 szt.

- gniazdko sieci komputerowej – 4 szt.

- miejsca przygotowane pod instalację w przyszłości dodatkowych gniazd niskoprądowych – 2 szt.

	12. 
	Punkty poboru gazów medycznych zgodne z normą DIN 13260-2 (tzw. typ DIN).

	13. 
	Gniazda elektryczne na płaszczyźnie ścianek głowicy.

	14. 
	Na ściankach głowicy zasilającej zainstalowane poziome szyny montażowe do zawieszania drobnego wyposażenia: po jednej szynie na tylnej, lewej i na prawej ściance, lub Kolumna wyposażona w szynę montażową do zawieszenia drobnego sprzętu, okalająca całą głowicę

	15. 
	3x Półka wyposażona w szyny boczne, o wymiarach powierzchni roboczej: 

- szerokość: 450 mm  do 550mm
- głębokość: 350mm  do  500 mm 

	16. 
	Wymiary wszystkich szyn montażowych na kolumnie zgodne z normą PN-EN 19054:2006, to jest szerokość od 25 do 35 mm oraz o grubość 10 mm.

	17. 
	Szuflada zainstalowana pod półką. Szuflada bez wystających uchwytów lub szuflada z uchwytem o kształcie opływowym.

	18. 
	Możliwość bezstopniowej regulacji wysokości zawieszenia półki na kolumnie przez użytkownika, bez konieczności demontażu uszczelek, zaślepek itp.

	19. 
	Możliwość łatwego wyjmowania szuflady do mycia i dezynfekcji

	20. 
	Schowki na nadmiar kabli (min. 2 szt.) mocowane do spodu półki za szufladą, z możliwością łatwego demontażu i czyszczenia lub kolumna ze schowkami/organizerami na nadmiar kabli montowanymi do szyn montażowych w dowolnym miejscu

	21. 
	Przyciski do zwalniania blokady obrotu ramion umieszczone w zorientowanym pionowo dwuręcznym uchwycie zainstalowanym na tylnej ściance głowicy.

lub

Pionowy uchwyt pojemnościowy do zwalniania blokady obrotu ramion, zainstalowany na ścianie głowicy.

	22. 
	Dodatkowe przyciski do zwalniania hamulców umieszczone na panelu na ściance bocznej lub froncie  kolumny lub  Kolumna wyposażona w dodatkowy  uchwyt pojemnościowy oburęczny  do zwalniania blokady obrotu ramion, zintegrowany z jedną z półek uchwyt  umieszczony na froncie półki.

	23. 
	Uchwyty do mocowania drążka infuzyjnego mocowane do bocznej szyny montażowej przy półce zapewniające odległość drążka od boku półki minimum 9 cm. 

	24. 
	Drążek infuzyjny o długości około 100 cm z wysuwanym wieszakiem do kroplówek (4 zaczepy rozmieszczone, co 90 stopni).  

	II.
	KOLUMNA ANASTEZJOLOGICZNA  - 3szt.

Miejsce montażu: SALA OPERACYJNA (1.37,1.40,1.43)

	1.
	Sufitowa kolumna zasilająca umożliwiająca zasilanie aparatu do znieczulenia ogólnego.

	2.
	Obrotowy wysięgnik dwuramienny.

	3.
	Ramiona o przekroju przypominającym kształt trapezu z zaokrąglonymi bocznymi krawędziami. (Górna podstawa trapezu wyraźnie dłuższa od dolnej) 

	4.
	Zasięg kolumny mierzony od osi obrotu wysięgnika (punkt mocowania do stropu) 

do osi obrotu głowicy zasilającej: 
min. 1700 mm.

	5.
	Wysięgnik kolumny wyposażony w blokadę obrotu ramion (blokowane 2 przeguby), głowica posiada hamulce cierne, które same w sobie są w pozycji zablokowanej i nie wymagają dodatkowej blokady. 

	6.
	Udźwig kolumny netto (dopuszczalna waga aparatury, które można zawiesić na głowicy zasilającej kolumny): 150 kg

	7.
	Ruch pionowy kolumny min. 400 mm  realizowany za pomocą uchylnego ramienia lub windy zainstalowanej pod lub w głowicy.

	8.
	Pionowa głowica zasilająca o wysokości min. 1200 mm

	9.
	Wewnątrz głowicy min 2 schowki na nadmiar rur i kabli umożliwiające ukrycie nadmiaru rur gazów medycznych, kabli elektrycznych i przewodów teletechnicznych lub kolumna ze schowkami/organizerami na nadmiar kabli montowanymi do szyn montażowych w dowolnym miejscu

	10.
	Z przodu głowicy zasilającej, na jej całej długości, zainstalowane pionowe szyny montażowe do mocowania półek oraz innego wyposażenia. 

Schowki/organizery na nadmiar kabli montowane do szyn montażowych w dowolnym miejscu lub pod półką.

	11.
	Na bocznych ściankach zainstalowane następujące punkty poboru gazów medycznych i próżni: 

- tlen – 2 szt.

- podtlenek azotu – 1 szt.

- sprężone powietrze – 2 szt.

- próżnia – 2 szt.

- odciąg gazów anestetycznych – 1 szt.

	12.
	Na bocznych ściankach i z tyłu głowicy zasilającej zainstalowane następujące gniazda: 

- gniazdka elektryczne 230 V – 10 szt.

- bolce ekwipotencjalne – 10 szt.

- gniazdko sieci komputerowej – 2 szt.

- miejsca przygotowane pod instalację w przyszłości dodatkowych gniazd niskoprądowych – 2 szt.

Ze względów higienicznych nie dopuszcza się gniazdek elektrycznych zlicowanych z powierzchnią głowicy

	13.
	Gniazda elektryczne na płaszczyźnie ścianek głowicy obrócone pod kątem 45 stopni w stosunku do osi wzdłużnej głowicy lub gniazda elektryczne  usytuowane  równolegle do górnej  i dolnej krawędzi głowicy.

	14.
	Na ściankach głowicy zasilającej zainstalowane poziome szyny montażowe do zawieszania drobnego wyposażenia: po jednej szynie na tylnej, lewej i na prawej ściance lub Kolumna wyposażona w szynę montażową do zawieszenia drobnego sprzętu, okalająca całą głowicę.

	15.
	Półka wyposażona w szyny boczne, o wymiarach powierzchni roboczej: 

- szerokość: 450 mm do 550mm 
- głębokość: 350 mm  do 500mm

	16.
	Wymiary wszystkich szyn montażowych na kolumnie zgodne z normą PN-EN 19054:2006, to jest szerokość od 25 do 35 mm oraz o grubość 10 mm.

	17.
	Przyciski do zwalniania blokady obrotu ramion umieszczone w zorientowanym pionowo dwuręcznym uchwycie lub dwa uchwyty zorientowane pionowo, zainstalowane na tylnej ściance głowicy 

lub kolumna wyposażona  tzw. uchwyt pojemnościowy do zwalniania blokady obrotu ramion

	18.
	Szuflada zainstalowana pod półką. Szuflada bez wystających uchwytów lub szuflada z uchwytem o kształcie opływowym.

	19.
	Wysięgnik do mocowania drążka infuzyjnego na kolumnie dwuramienny, obrotowy, o zasięgu min. 400 mm i udźwigu min. 20 kg – 1 szt.

	20.
	Drążek infuzyjny o długości około 100 cm z wysuwanym wieszakiem do kroplówek (4 zaczepy rozmieszczone, co 90 stopni).  

	21.
	Dwuramienny, obrotowy wysięgnik na drążek infuzyjny z możliwością  organizacji  kabli (np. zasilania pomp infuzyjnych).

	III.
	LAMPA OPERACYJNA DWUCZASZOWA  - 3szt.

Miejsce montażu: SALA OPERACYJNA (1.37,1.40,1.43)

	1.
	Sufitowa lampa operacyjna składająca się z dwóch kopuł o takich samych parametrach zawieszonych na wspólnej osi razem z wysięgnikiem na monitor   

lub 

Sufitowa lampa operacyjna składająca się z dwóch kopuł o takich samych parametrach  Lampa z zawieszeniem sufitowym, w którym wysięgniki czasz instalowane są współosiowo w centralnym otworze montażowym, z dodatkowymi przygotowanymi miejscami do montażu wysięgników pod monitory medyczne w dwóch sąsiednich otworach satelitarnych tj. zlokalizowanych po przeciwległych stronach otworu centralnego. W jednym z tych dwóch otworów satelitarnych zainstalowany wysięgnik dwuramienny pod monitor medyczny. Rozwiązanie gwarantujące możliwość montażu i ewentualnego demontażu (w przyszłości) dodatkowego wysięgnika bez konieczności zdejmowania jakichkolwiek innych wysięgników. Zawieszenie musi mieć możliwość rozbudowy o kolejny (czwarty) wysięgnik do montażu kolejnego monitora/monitorów lub kamery. Całość zawieszenia sufitowego zamontowana na jednej, wspólnej płycie stropowej.  

	2.
	Konstrukcja lamp operacyjnych i ich parametry zgodne z Polską Normą PN‑EN‑60601-2-41 „Szczegółowe wymagania bezpieczeństwa opraw chirurgicznych i opraw diagnostycznych”.

	3.
	Kopuły lampy zawieszone na obrotowych wysięgnikach dwuramiennych. Jedno z ramion każdego wysięgnika uchylne, umożliwiające regulację wysokości lampy.

	4.
	Kopuły lamp wyposażone w podwójny przegub umożliwiający łatwe manewrowanie kopułą w trzech wzajemnie prostopadłych osiach.

	5.
	Kopuły lamp wyposażone w centralny uchwyt sterylny z wymiennymi rękojeściami. Możliwość sterylizacji rękojeści w sterylizatorach parowych w temp. 134 ºC w komplecie 5 rękojeści dla każdej kopuły

	6.
	Żywotność źródła światła: min 50 000 h

	7.
	Lampa wyposażona we wszystkie  diody  tego samego koloru, emitujące światło białe o jednakowej temperaturze barwowej lub diody białe o tonach ciepłych i zimnych.
Dopuszcza się, aby diody światła endoskopowego emitowały światło zielone.

	8.
	Przy kopułach lamp  uchwyt/ uchwyty niesterylne- tzw. brudne

	9.
	Obie kopuły lampy wyposażone w dotykowy panel sterowania

	10.
	Funkcje panelu sterowania umieszczonego na ścianie, min. 

a) włączane i wyłączanie lampy, 

b) regulacja natężenia światła, 

c) regulacja wielkości oświetlanego pola,

d) regulacja temperatury barwowej .

	11.
	Maksymalne natężenie światła Ec lampy głównej: minimum 150 000 lux

	12.
	Możliwość elektronicznej regulacji natężenia światła lampy głównej w zakresie od 30 % do 100 % Ec  lub większym

	13.
	Średnica pola d10 lampy głównej  min. 18 cm (-/+2 cm ) 

	14.
	Możliwość regulacji wielkości oświetlanego pola. Średnica pola przy maksymalnym powiększeniu nie mniejsza niż 25 cm.

	15.
	Możliwość regulacji temperatury barwowej światła lampy Tc w minimum 3 krokach w zakresie min. od 4000 K (lub niższej) do 5000 K (lub wyższej)

	16.
	Lampa zapewniająca wierne odwzorowanie barw: 

współczynnik oddawania barw lamp Ra minimum 95%

	17.
	Czasze w kształcie koła, wieloboku foremnego o łatwej do czyszczenia budowie i jednorodnej konstrukcji, przystosowane do nawiewu laminarnego.

	18.
	Powierzchnia kopuł łatwa do utrzymania w czystości: gładka, bez widocznych śrub lub nitów mocujących, wykonana z materiałów odpornych na działanie środków dezynfekcyjnych

	19.
	Lampa, obie kopuły przygotowane do instalacji w przyszłości przewodowej lub bezprzewodowej kamery wideo HD przeznaczonej do transmitowania obrazu wysokiej rozdzielczości z pola operacyjnego. 

	20.
	Przyszła kamera  montowa w czaszy lampy  

	21.
	Lampa wyposażona w ramię dla monitora LCD 

Ramię wyposażone w uniwersalny uchwyt do mocowania monitorów LCD .Możliwość mocowania dużych monitorów LCD o przekątnej od 26” do 31”

	22.
	Uchwyt monitora LCD wyposażony uchwyt sterylny z wymiennymi rękojeściami (min. 4 rękojeści w komplecie).

	IV.
	KOLUMNA NA SALĘ WYBUDZEŃ – 4 SZT 

Miejsce montażu: BLOK OPERACYJNY – SALA WYBUDZEŃ (1.23, 1.26)

	1.
	Sufitowa kolumna zasilająca przeznaczona na stanowisko wybudzeniowe.

	2.
	Obrotowy wysięgnik dwuramienny 

	3.
	Ramiona o przekroju przypominającym kształt trapezu z zaokrąglonymi bocznymi krawędziami. (Górna podstawa trapezu wyraźnie dłuższa od dolnej) 

	4.


	Zasięg kolumny mierzony od osi obrotu wysięgnika (punkt mocowania do stropu) 

do osi obrotu głowicy zasilającej: 
min. 1200 mm

lub 

Kolumna sufitowa dwuramienna (jednoramienna z ramieniem łamanym), o zasięgu pierwszej części min 900 mm i drugiej min 900 mm licząc w osiach ramion. Łączny zasięg ramienia łamanego liczony od osi sufitowej do osi głowicy 1800 mm

	5.
	Udźwig kolumny netto  (dopuszczalna waga aparatury medycznej  które można zawiesić na głowicy zasilającej kolumny): minimum 120 kg.

	6.
	Pionowa głowica zasilająca o wysokości min. 1300 mm.

	7.
	Możliwość mocowania wyposażenia 
z przodu oraz z tyłu głowicy zasilającej.

	8.
	Do głowicy zasilającej zainstalowane minimum 3 pionowe rury montażowe przeznaczone do mocowania dodatkowego wyposażenia np. półek, wysięgników na monitory lub szyny montażowe

	9.
	Na ściankach głowicy zasilającej zainstalowane następujące punkty poboru gazów medycznych i próżni:

- tlen –2 szt.

- sprężone powietrze – 2 szt.

- próżnia – 2 szt.

	10.
	Punkty poboru gazów medycznych zgodne z normą DIN 13260-2 (tzw. typ DIN).

	11.
	Na ściankach głowicy zasilającej zainstalowane następujące gniazda:

- gniazdka elektryczne 230V – 8 szt.

- bolce ekwipotencjalne – 8 szt.

- gniazdko sieci komputerowej – 2 szt.

- miejsca przygotowane pod instalację w przyszłości dodatkowych gniazd niskoprądowych – 2 szt.

	12.
	Gniazda elektryczne na płaszczyźnie ścianek głowicy .

	13.
	Głowica wyposażona w min. 4 poziome szyny montażowe do mocowania różnego wyposażenia.

	14.
	Wymiary wszystkich szyn montażowych na kolumnie i wyposażeniu zgodne z normą PN-EN 19054:2006, to jest szerokość od 25 do 35 mm oraz 
o grubość 10 mm.

	15.
	Półka wyposażona w szyny boczne, o wymiarach powierzchni roboczej:

- szerokość: 450 mm  do 550 mm

- głębokość: 350 mm do 500 mm

	16.
	Szuflada zainstalowana pod półką. 

	17.
	Możliwość łatwego wyjmowania szuflady do mycia i dezynfekcji.

	18.
	Front i boczne ścianki szuflady łatwe do utrzymania czystości: gładkie, bez widocznych śrub lub nitów mocujących, bez wystających uchwytów lub szuflada z uchwytem o kształcie opływowym.

	19.
	Możliwość bezstopniowej regulacji wysokości zawieszenia wszystkich półek na kolumnie przez użytkownika, bez konieczności demontażu uszczelek, zaślepek itp.

	20.
	Schowki na nadmiar kabli (min. 2 szt.) mocowane do spodu półki za szufladą, z możliwością łatwego demontażu i czyszczenia lub kolumna ze schowkami/organizerami na nadmiar kabli montowanymi do szyn montażowych w dowolnym miejscu

	21.
	Dwa drążki infuzyjne o długości 100 cm +/- 10% z wysuwanym wieszakiem do kroplówek (4 zaczepy).  

	22.
	Wysięgnik do mocowania drążka infuzyjnego na kolumnie dwuramienny, obrotowy, o zasięgu min. 400 mm i udźwigu min. 20 kg – 2 szt.

	23.
	Wysięgnik do mocowania monitora  dwuramienny, obrotowy, o   udźwigu min. 15 kg.

	24.
	Wysięgniki na drążek oraz monitor z możliwością organizacji kabli (np. zasilania pomp infuzyjnych) 

	V.
	LAMPA ZABIEGOWA ŚCIENNA  - 3szt.

Miejsce montażu: POM PRZYG. PACJENTA (1.36,1.38,1.41)

	1.
	Lampa zabiegowa wyposażona w oprawę oświetleniową mocowaną na ramieniu, przystosowanym do zamontowania na ścianie

	2.
	Oprawa oświetleniowa wykorzystujące technologie diod świecących LED

	3.
	Oprawa oświetleniowa z białymi diodami emitujące światło białe

	4.
	Lampa o natężeniu oświetlenia Ec nie mniejszym niż 50 klx

	5.
	Średnica pola d10: min 15 cm

	6.
	Współczynnik odwzorowania barw Ra: 95%

	7.
	Temperatura barwowa min. 4300oK

	8.
	Możliwość regulacji natężenia światła w zakresie co najmniej 30-100% lub większym

	9.
	Panel sterujący natężeniem oświetlania umieszczony w pobliżu oprawy lub sterowanie natężeniem oświetlenia poprzez obrót uchwytu sterylnego, umieszczony z boku oprawy

	10.
	Żywotność układu świetlnego min 30000h

	11.
	Zapasowe uchwyty wielorazowe, z możliwością sterylizowania ich w autoklawie  - minimum 2 szt.

	12.
	Niskie zużycie energii elektrycznej – nie przekraczającej 50W

	13.
	Płaska okrągła oprawa o średnicy nie przekraczającej 35 cm lub oprawa płaska o wymiarach:  długość 437mm, szerokość 208mm +/- 5%, lub oprawa płaska o wymiarach 300x310mm +/- 5%

	VI.
	STÓŁ OPERACYJNY  - 3szt. (2xstół uniwersalny + stół ortopedyczny)

Miejsce montażu: SALA OPERACYJNA (1.37,1.40,1.43)

	
	Stół operacyjny- uniwersalny- 2 szt.

	1.
	Funkcje stołu uzyskiwane przy pomocy siłowników  elektrohydraulicznych lub elektromechanicznych sterowanych pilotem przewodowym:

- regulacja wysokości

- przechyły boczne

- przechyły wzdłużne

- poziomowanie blatu przy pomocy jednego przycisku

Pilot wyposażony w wyświetlacz ciekłokrystaliczny lub we wskaźniki diodowe naładowania baterii i przycisk zmiany orientacji ułożenia pacjenta w zależności od zamontowania podgłówka i podnóżków

	2.
	Stół dodatkowo wyposażony w pilot bezprzewodowy 

Pilot bezprzewodowy  informujący o: 

-stanie naładowania akumulatorów pilota 

-orientacji ułożenia pacjenta (pozycja normalna lub odwrócona ) 

	3.
	Możliwość zdejmowania / zakładania i transportu blatu stołu za pomocą wózka transportowego 

Wózek transportowy z regulacją wysokości i przechyłów wzdłużnych

 min. +/-15 ˚

	4.
	Możliwość najazdu wózka z blatem z obu stron podstawy

	5.
	Wózek z możliwością transportu blatu oraz podstawy z blatem 

Funkcja transferu czyli dokowanie lub odbieranie blatu z kolumny realizowane za pomocą  

pedału wózka lub pedału wózka i pilota bezprzewodowego 

	6.
	Zasilanie bateryjne 24 V z urządzeniem ładującym wbudowanym  w kolumnę lub podstawę  stołu. 

	7.
	Długość stołu z blatem min. 2100 mm

	8.
	Całkowita szerokość blatu (z relingami) min. 550 mm

	9.
	Wszystkie segmenty blatu wyposażone w listwy umożliwiające montaż wyposażenia dodatkowego 

	10.
	Zakres regulacji wysokości: 

min. od 750 do 1105 mm

	11.
	Zakres regulacji oparcia pleców min. od - 450 do 850

	12.
	Zakres regulacji podgłówka min od - 450 do 450  

	13.
	Regulacja przechyłu bocznego min +/- 300

	14.
	Regulacja przechyłu wzdłużnego (pozycja Trendelenburga i anty-Trendelenburga) min +/- 450 

	15.
	Zakres regulacji kątowej podnóżków min. od - 900 do 200 

	16.
	Podnóżki z możliwością rozchylenia na boki o min. 90°

	17.
	Blat stołu – 4 szt.

Blat stołu co najmniej 5-cio segmentowy składający się z następujących segmentów:

- podgłówek płytowy

- dwuczęściowy segment oparcia pleców z możliwością  wypiętrzenia klatki piersiowej – wypiętrzenie na wysokość min. 110 mm 

- segment lędźwiowym

- segmenty nóg dwuczęściowy 



	18.
	Regulacja segmentów  oparcia pleców  oraz segmentów nóg  z wykorzystaniem sprężyn gazowych umożliwiających bezstopniową i płynna regulację segmentu.

lub 

Blat  stołu wyposażony w co najmniej 2 rzędy silników elektromechanicznych do płynnej regulacji co najmniej dolnej płyty plecowej , płyty nożnej

	19.
	Podstawa stołu płaska. Maksymalna grubość 50 mm

	20.
	Elementy konstrukcyjne zewnętrzne stołu wykonane ze stali nierdzewnej ewentualnie silikonowe osłony przegubu – nie dopuszcza się obudowy wykonanej z tworzywa oraz konstrukcji z innych materiałów niż stal nierdzewna

	21.
	Miękkie materace wykonane z pianki poliuretanowej spienionej, odejmowane z blatu stołu. Materace z domieszką aktywnego srebra redukującego bakterie Ecoli i MRSA  

lub 

Materace miękkie wielowarstwowe zespalane ultradźwiękami: antystatyczne, grubości minimum 80 mm posiadające właściwości przeciwodleżynowe, odporne na działanie środków dezynfekcyjnych z funkcją „ pamięci kształtu „ wpływającą pozytywnie na utrzymanie ciepłoty ciała pacjenta w trakcie zabiegu.

	22.
	Dopuszczalne obciążenie min. 225 kg 

	23.
	Masa stołu nie przekraczająca 250 kg

	24.
	Stół gwarantujący możliwość wykonywania zdjęć RTG pacjenta na całej długości blatu oraz umożliwiający monitorowanie pacjenta ramieniem C na całej jego długości Blat stołu przezierny w projekcji AP bez poprzecznych elementów stalowych na szerokości min. 350mm 

	25.
	Przesuw wzdłużny blatu wynoszący min. 300 mm

	26.
	Możliwość zamiany segmentów nóg  z podgłówkiem płytowym

	27.
	Możliwość uzyskania w stole  maksymalnego połączenia pozycji Trendelenburga i przechyłów bocznych  min.  300 /- 200   

	28.
	Wyposażenie dodatkowe do stołu:

Wózek do transportu blatu i podstawy- 4 szt.

Pas tułowia z klamrą- 2 szt.

Pas ręki – nadgarstka- 4 szt.

Wieszak kroplówki z uchwytem mocującym - 2 szt.

Ekran anestezjologiczny z uchwytem mocującym - 2 szt.

Podpórka kątowa ręki z uchwytem mocującym wielopozycyjnym- 2 szt.

Segment przedłużający urologiczny - 2 szt.

Podkolannik z uchwytem mocującym wielopozycyjnym- 4 szt.

Podpórka pod rękę prosta z uchwytem mocującym - 4 szt.

Podparcie  boczne-barkowe z uchytem   - 2 szt. 

Wałek podporowy z uchwytem mocującym - 2 szt.

Podstawa- wózek  mobilny na wyposażenie- 2 szt.

Pas podudzia - 4 szt.

Materac- poduszka  (do operacji kręgosłupa)- 2 szt.

Żelowy krążek pod głowę- 2 szt.

Żelowy pozycjoner klatki piersiowej – poduszka- 2 szt.

Żelowy materac około 520x520x30 mm- 2 szt.

Żelowy materac około  (3/4 długości) – 2 szt.

Żelowy pozycjoner boczny – 2 szt.

Żelowy materac około  990x500x10 mm- 2 szt.

	
	Stół operacyjny- ortopedyczny- 1 szt.

	1.
	Funkcje stołu uzyskiwane przy pomocy siłowników elektrohydraulicznych lub elektromechanicznych sterowanych pilotem przewodowym:

- regulacja wysokości

- przechyły boczne

- przechyły wzdłużne

- poziomowanie blatu przy pomocy jednego przycisku

Pilot wyposażony w wyświetlacz ciekłokrystaliczny lub we wskaźniki diodowe naładowania baterii i przycisk zmiany orientacji ułożenia pacjenta w zależności od zamontowania podgłówka i podnóżków.

	2.
	Stół dodatkowo wyposażony w pilot bezprzewodowy.

Stół dodatkowo wyposażony w pilot bezprzewodowy 

Pilot bezprzewodowy  informujący o: 

-stanie naładowania akumulatorów pilota 

-orientacji ułożenia pacjenta (pozycja normalna lub odwrócona ) 

	3.
	Możliwość zdejmowania / zakładania i transportu blatu stołu za pomocą wózka transportowego 

Wózek transportowy z regulacją wysokości i przechyłów wzdłużnych

 min. +/-15 ˚

	4.
	Możliwość najazdu wózka z blatem z obu stron podstawy

	5.
	Wózek z możliwością transportu blatu oraz podstawy z blatem 

Funkcja transferu czyli dokowanie lub odbieranie blatu z kolumny realizowane za pomocą  

pedału wózka lub pedału wózka i pilota bezprzewodowego 

	6.
	Zasilanie bateryjne 24 V z urządzeniem ładującym wbudowanym  w kolumnę  lub podstawę stołu

	7.
	Długość stołu z blatem min. 2100 mm

	8.
	Całkowita szerokość blatu (z relingami) min. 550 mm

	9.
	Wszystkie segmenty blatu wyposażone w listwy umożliwiające montaż wyposażenia dodatkowego

	10.
	Zakres regulacji wysokości: 

min. od 750 do 1105 mm

	11.
	Zakres regulacji oparcia pleców min. od - 450 do 850 

	12.
	Zakres regulacji podgłówka min od - 450 do 450 

	13.
	Regulacja przechyłu bocznego min +/- 300 

	14.
	Regulacja przechyłu wzdłużnego (pozycja Trendelenburga i anty-Trendelenburga) min +/- 45 0 

	15.
	Zakres regulacji kątowej podnóżków min. od - 900 do 200 

	16.
	Podnóżki z możliwością rozchylenia o min. 90 ° 

- podnóżki blokowane przy pomocy klamek 

lub

- podnóżki blokowane przy pomocy bolec – okrągły otwór bez dodatkowych manipulacji w innych płaszczyznach  

	17.
	Blat stołu ortopedyczny – 1 szt. 

Blat  w konfiguracji : 

gdzie poniżej płyty siedziska znajduje się metalowy  stanowiący integralną część konstrukcji blatu interfejs umożliwiający montaż bezpośrednio lub za pomocą adapterów min. 

-Tymczasowych podnóżków pacjenta 

-Regulowanych ramion wyciągowych 

-Kołka oporowego 

-Przystawki do gipsowania miednicy 

Blaty wyposażony również w 

segment podgłówka regulowanego ręcznie

Manualnie lub elektromechanicznie regulowana dolna płyta plecowa 

Podnóżki dwuczęściowe . 

Ramiona przystawki montowane pod siedziskiem za pomocą min. dwóch przegubów płaskich zapewniających stabilne i sztywne połączenie ramion z blatem redukujących ruch pionowy ramion. 

Wymagana jest możliwość ustawienia ramion równolegle do osi długiej stołu w kierunku głowy pacjenta. – pozycja stosowana przy zabiegach w obrębie nadgarstka z wykorzystaniem trakcji.

	18.
	Podstawa stołu płaska. Maksymalna grubość 50 mm

	19.
	Miękkie materace wykonane z pianki poliuretanowej spienionej, odejmowane z blatu stołu. Materace z domieszką aktywnego srebra redukującego bakterie Ecoli i MRSA  

lub 

Materace miękkie wielowarstwowe zespalane ultradźwiękami :antystatyczne  ,grubości minimum 80 mm posiadające właściwości przeciwodleżynowe ,odporne na działanie środków dezynfekcyjnych z funkcją „ pamięci kształtu „ wpływającą pozytywnie na utrzymanie ciepłoty ciała pacjenta w trakcie zabiegu

	20.
	Dopuszczalne obciążenie min. 225 kg

	21.
	Masa stołu nie przekraczająca 250 kg

	22.
	Przesuw wzdłużny blatu wynoszący min. 300 mm

	23.
	Wyposażenie dodatkowe do blatu ortopedycznego :

Zestaw trakcyjny do ramion przystawki ortopedycznej wyposażony w 2 płyty pod stopę, dwa buty wyciągowe, uchwyt rotacyjny do drutów Kirschenera, uchwyt rotacyjny do butów/płyty - 1 zestaw Podpory podudzia 2 szt. Podpora do mycia kończyny dolnej – 1 szt. Kołek zaporowy z odsadzeniem – 1 szt. Urządzenie do gwoździowania piszczeli – 1 komplet. Śruba wyciągowa – 1 szt. Podpora nogi zdrowej – 1 szt

	24.
	Przystawka do artroskopii kolana z materacykiem żelowym – 1 szt. 

Zestaw do operacji ręki zapierający przedramię – 1 szt

Podpora do operacji łękotki – 1 szt

Uchwyt typu WEINBERGER lub SOKOŁOWSKI – 1 szt.

Płyta do artroskopii barku z odejmowanymi segmentami ułatwiającymi dostęp do barku, uchwytem głowy typu hełm  z regulacją położenia względem płyty plecowej w min. dwóch płaszczyznach -1 zestaw 

Wózek do transportu blatu i podstawy- 1 szt.
Pas tułowia z klamrą- 1 szt.

Pas ręki – nadgarstka- 2 szt.

Wieszak kroplówki z uchwytem mocującym - 1 szt.

Ekran anestezjologiczny z uchwytem mocującym - 1 szt.

Podpórka kątowa ręki z uchwytem mocującym wielopozycyjnym- 2 szt.

Segment przedłużający- 1 szt

Podpórka pod rękę prosta z uchwytem mocującym - 2 szt.

Podparcie  boczne-barkowe z uchwytem mocującym - 1 kpl.

Wałek podporowy z uchwytem mocującym  1 szt.

Podstawa –wózek mobilna na wyposażenie- 1 szt.

Pas podudzia - 2 szt.

Żelowy krążek pod głowę- 1 szt.

Żelowy pozycjoner klatki piersiowej – poduszka- 1 szt.

Żelowy materac  około 520x520x30 mm- 1 szt.

Żelowy materac około  (3/4 długości) – 1 szt.

Żelowy pozycjoner boczny – 1 szt.

Żelowy materac  około 990x500x10 mm- 1 szt.

Materac –poduszka  (do operacji kręgosłupa)- 1 szt.

Przystawka do operacji kolana do przystawki ortopedycznej- 1 szt.

	VII.
	STACJA UZDATNIANIA WODY

Miejsce montażu: CENTRALNA STERYLIZATORNIA (009)

	1.
	Zestaw filtrów uzdatniających wodę docelowo przeznaczoną do zasilenia: 

- 2 Myjni dezynfektorów do narzędzi,

- 2 sterylizatorów parowych,

	2.
	Filtr wstępny zanieczyszczeń mechanicznych 

	3.
	Filtr odżelaziający z automatycznym sterownikiem czasowym wyposażonym w wyświetlacz ciekłokrystaliczny, wymagany przepływ minimalny 1 m3/h

	4.
	Filtr węglowy z automatycznym sterownikiem czasowym wyposażonym w wyświetlacz ciekłokrystaliczny, wymagany przepływ minimalny m3/h

	5.
	Zmiękczacz wody dwukolumnowy. Przepływ w każdej z kolumn co najmniej 1,5 m3/h.

	6.
	Zbiorniki ciśnieniowe z tworzywa sztucznego wzmocnione włóknem szklanym o zwiększonej wytrzymałości.

	7.
	Urządzenie do odwróconej osmozy z pomiarem przewodności produkowanej wody oraz układem automatycznego płukania membran. Rotametry produktu oraz permeatu. Stelaż ze stali nierdzewnej. 

Wydajność godzinowa dostosowana do zapotrzebowania zasilanych urządzeń oraz  minimum 200 dm3/godzinę.

	8.
	Demineralizator wody z ciągłym pomiarem przewodności oraz progiem alarmowym.

	9.
	System podnoszenia ciśnienia wody po odwróconej osmozie oraz demineralizacji z pompą wykonaną ze stali kwasoodpornej z manometrem oraz lampą bakteriobójczą UV.

	10.
	Ciśnienie rozprowadzanej wody zdemineralizowanej  3,0 bar lub większe.

	11.
	Gwarantowana przewodność wody uzdatnionej – nie przekraczająca 5 μS/cm

	12.
	Zbiornik magazynowy wody demineralizowanej zapewniający optymalne warunki pracy osmozera oraz pokrycie szczytowych poborów wraz z pływakowym układem czujników poziomu wody w zbiorniku oraz filtrem oddechowym. Objętość min. 1000 dm3 (+/-10%)

	13.
	Zawory probiercze na wejściu wody oraz po każdym filtrze.

	14.
	Zawory odcinające na wejściu i wyjściu każdego z filtrów.

	15.
	Profesjonalny kropelkowy tester twardości ogólnej wody – preparat jednoskładnikowy wkrapiany bezpośrednio do naczynia. Zapas wystarczający na minimum 3 miesiące codziennych pomiarów. 

	16.
	Dostawa oraz montaż obejmuje:

- montaż wszystkich niezbędnych elementów SUW 

- wykonanie wszystkich niezbędnych połączeń hydraulicznych w obrębie SUW oraz ich podłączenie do istniejących przyłączy wody zasilającej oraz instalacji rozprowadzającej.

- wykonanie wszystkich niezbędnych połączeń elektrycznych w obrębie SUW

Podłączenie do odpływu do kanalizacji,

- testy uruchomienia, szkolenia. 

	VIII.
	STERYLIZATOR PAROWY I

Miejsce montażu: CENTRALNA STERYLIZATORNIA (026)

	1.
	Pozioma przelotowa komora sterylizacyjna.

	2.
	Pojemność komory: 8 jedn. wsadu wg PN-EN 285. 

	3.
	Zasilany parą z własnej wbudowanej elektrycznej wytwornicy pary.

	4.
	Wytwornica pary zasilana wodą o przewodności poniżej 5µS/cm.

	5.
	Zasilanie elektryczne (400V), moc urządzenia max. 60 kW

	6.
	System automatycznego odmulania wytwornicy pary oraz możliwość automatycznego całkowitego opróżnienia wytwornicy pary.

	7.
	Poziom wody w wytwornicy pary kontrolowany niezależnie od przewodności wody zasilającej.

	8.
	Automatyczny system odgazowania wody zasilającej wytwornicę pary

	9.
	Programy sterylizacji parowej (134˚C i 121˚C) w tym program do sterylizacji zestawów narzędziowych w kontenerach oraz program szybki.

	10.
	Programy testowe (Bowie Dick i Test Szczelności).

	11.
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego

	12.
	Konstrukcja sterownika umożliwiająca połączenie razem z oferowanymi myjniami-dezynfektorami w Komputerowy System do monitorowania procesów oraz ewidencji a także wyliczania kosztów obróbki.

	13.
	Wspólny wytwórca oferowanego urządzenia oraz oferowanych Myjni dezynfektorów. Jako wspólny wytwórca rozumiany jest wytwórca lub grupa wytwórców należąca do jednej grupy kapitałowej, widniejący w certyfikatach urządzenia jako producent. 

	14.
	Optyczna informacja o błędach i awariach

	15.
	Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika

	16.
	Sterownik urządzenia wyposażony po stronie załadowczej i rozładowczej w kolorowy graficzny ekran dotykowy po stronie załadowczej oraz rozładowczej, przekątna ekranu min. 7”

	17.
	Po stronie załadowczej prezentacja parametrów aktualnego procesu na ekranie sterownika w postaci graficznej (wykres/diagram) i numerycznej (wartości parametrów) oraz czasu pozostałego do końca programu oraz nazwy i numeru aktualnego programu.

	18.
	Po stronie rozładowczej prezentacja w czasie rzeczywistym czasu pozostałego do końca programu oraz nazwy i numeru aktualnego programu.

	19.
	Pomiar, prezentacja na ekranie sterownika oraz rejestracja na wydruku parametrów procesu – temperatura i ciśnienie w komorze. 

	20.
	Możliwość programowania automatycznego rozpoczęcia pracy przez sterylizator i samoczynnego wykonania testu szczelności

	21.
	Komunikaty na ekranie sterownika oraz napisy/opisy umieszczone na urządzeniu w języku polskim.

	22.
	Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na ekranie sterownika oraz na wydruku prezentowane w języku polskim.

	23.
	Rejestracja parametrów w języku polskim, wydruk parametrów procesu i wykresów ciśnienia i temperatury w postaci gotowego raportu na wbudowanej w sterylizator drukarce (drukarka w panelu sterowania po stronie załadowczej).

	24.
	Programowalna książka serwisowa w sterowniku - informacja o potrzebie wykonania przeglądu technicznego

	25.
	Dostęp do ustawień parametrów procesu zabezpieczony kodem 

	26.
	Niezależny mikroprocesorowy system kontroli pracy sterownika zatrzymujący automatycznie proces w przypadku wykrycia nieprawidłowości.

	27.
	Pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego.

	28.
	Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napięcia zasilającego.

	29.
	Komora, drzwi, płaszcz grzewczy, wytwornica pary, rama i orurowanie parowe wykonane ze stali kwasoodpornej.

	30.
	Komora wykonana w sposób umożliwiający łatwe przeprowadzenie czynności konserwacji i utrzymania czystości:

- łatwe do demontażu przez obsługę szyny i filtr drenu.

	31.
	Drzwi komory napędzane pneumatycznie lub elektrycznie wyposażone w zabezpieczenie uniemożliwiające zamkniecie drzwi, gdy natrafią one na opór.

	33.
	Drzwi przesuwane w płaszczyźnie pionowej – automatycznie zamykane i blokowane w trakcie trwania procesu.

	34.
	Uszczelka drzwi dociskana sprężonym powietrzem lub parą wodą. 

	35.
	Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej.

	36.
	Próżnia w komorze wytwarzana za pomocą wbudowanej w sterylizator mechanicznej pompy próżniowej z uszczelnieniem wodnym. 

	37.
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu – cokół, fundament, wanna cokołowa.

	38.
	Zgodność z dyrektywą dotyczącą urządzeń ciśnieniowych 97/23/EC (lub 2014/68/UE) dla elementów ciśnieniowych oferowanego urządzenia. Potwierdzona certyfikatem EC. 

	39.
	Budowa, konstrukcja i wykonanie sterylizatora winna być zgodna z normą PN-EN 285 / EN 285. Konstrukcja winna umożliwiać wykonanie wszystkich czynności walidacyjnych przewidzianych w PN-EN 17665-1 / EN 17665-1. 

	40.
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej) 

	41.
	Wózek transportowy sterylizatora parowego, konstrukcja nośna wózka z profili zamkniętych lub otwartych ze stali kwasoodpornej, 4 kółka skrętne wózka, w tym co najmniej dwa z blokadą, bieżnie kółek wózka z niebrudzącej gumy - 2 szt.

	42.
	Wózek wsadowy sterylizatora parowego, konstrukcja nośna wózka z profili zamkniętych lub otwartych i półki ze stali kwasoodpornej, półki wózka o regulowanej wysokości położenia - 1 szt.

	IX.
	STERYLIZATOR PAROWY II

Miejsce montażu: CENTRALNA STERYLIZATORNIA (026)

	1.
	Pozioma przelotowa komora sterylizacyjna.

	2.
	Pojemność komory: 6 jedn. wsadu wg PN-EN 285. 

	3.
	Zasilany parą z własnej wbudowanej elektrycznej wytwornicy pary.

	4.
	Wytwornica pary zasilana wodą o przewodności poniżej 5µS/cm.

	5.
	Zasilanie elektryczne (400V), moc urządzenia max. 60 kW

	6.
	System automatycznego odmulania wytwornicy pary oraz możliwość automatycznego całkowitego opróżnienia wytwornicy pary.

	7.
	Poziom wody w wytwornicy pary kontrolowany niezależnie od przewodności wody zasilającej.

	8.
	Automatyczny system odgazowania wody zasilającej wytwornicę pary

	9.
	Programy sterylizacji parowej (134˚C i 121˚C) w tym program do sterylizacji zestawów narzędziowych w kontenerach oraz program szybki.

	10.
	Programy testowe (Bowie Dick i Test Szczelności).

	11.
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego

	12.
	Konstrukcja sterownika umożliwiająca połączenie razem z oferowanymi myjniami-dezynfektorami w Komputerowy System do monitorowania procesów oraz ewidencji a także wyliczania kosztów obróbki.

	13.
	Wspólny wytwórca oferowanego urządzenia oraz oferowanych Myjni dezynfektorów. Jako wspólny wytwórca rozumiany jest wytwórca lub grupa wytwórców należąca do jednej grupy kapitałowej, widniejący w certyfikatach urządzenia jako producent. 

	14.
	Optyczna informacja o błędach i awariach

	15.
	Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika

	16.
	Sterownik urządzenia wyposażony po stronie załadowczej i rozładowczej w kolorowy graficzny ekran dotykowy po stronie załadowczej oraz rozładowczej, przekątna ekranu min. 7”


	17.
	Po stronie załadowczej prezentacja parametrów aktualnego procesu na ekranie sterownika w postaci graficznej (wykres/diagram) i numerycznej (wartości parametrów) oraz czasu pozostałego do końca programu oraz nazwy i numeru aktualnego programu.

	18.
	Po stronie rozładowczej prezentacja w czasie rzeczywistym czasu pozostałego do końca programu oraz nazwy i numeru aktualnego programu.

	19.
	Pomiar, prezentacja na ekranie sterownika oraz rejestracja na wydruku parametrów procesu – temperatura i ciśnienie w komorze. 

	20.
	Możliwość programowania automatycznego rozpoczęcia pracy przez sterylizator i samoczynnego wykonania testu szczelności

	21.
	Komunikaty na ekranie sterownika oraz napisy/opisy umieszczone na urządzeniu w języku polskim.

	22.
	Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na ekranie sterownika oraz na wydruku prezentowane w języku polskim.

	23.
	Rejestracja parametrów w języku polskim, wydruk parametrów procesu na wbudowanej w sterylizator drukarce (drukarka w panelu sterowania po stronie załadowczej).

	24.
	Programowalna książka serwisowa w sterowniku - informacja o potrzebie wykonania przeglądu technicznego

	25.
	Dostęp do ustawień parametrów procesu zabezpieczony kodem 

	26.
	Niezależny mikroprocesorowy system kontroli pracy sterownika zatrzymujący automatycznie proces w przypadku wykrycia nieprawidłowości.

	27.
	Pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego.

	28.
	Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napięcia zasilającego.

	29.
	Komora, drzwi, płaszcz grzewczy, wytwornica pary, rama i orurowanie parowe wykonane ze stali kwasoodpornej.

	30.
	Komora wykonana w sposób umożliwiający łatwe przeprowadzenie czynności konserwacji i utrzymania czystości:

- łatwe do demontażu przez obsługę szyny i filtr drenu.

	31.
	Drzwi komory napędzane pneumatycznie lub elektrycznie wyposażone w zabezpieczenie uniemożliwiające zamkniecie drzwi, gdy natrafią one na opór.

	32.
	Drzwi przesuwane w płaszczyźnie pionowej – automatycznie zamykane i blokowane w trakcie trwania procesu.

	33.
	Uszczelka drzwi dociskana sprężonym powietrzem lub parą wodą. 

	34.
	Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej.

	35.
	Próżnia w komorze wytwarzana za pomocą wbudowanej w sterylizator mechanicznej pompy próżniowej z uszczelnieniem wodnym. 

	36.
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu – cokół, fundament, wanna cokołowa.

	37.
	Zgodność z dyrektywą dotyczącą urządzeń ciśnieniowych 97/23/EC (lub 2014/68/UE) dla elementów ciśnieniowych oferowanego urządzenia. Potwierdzona certyfikatem EC. 

	38.
	Budowa, konstrukcja i wykonanie sterylizatora winna być zgodna z normą PN-EN 285 / EN 285. Konstrukcja winna umożliwiać wykonanie wszystkich czynności walidacyjnych przewidzianych w PN-EN 17665-1 / EN 17665-1. 

	39.
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej) 

	40.
	Wózek transportowy sterylizatora parowego, konstrukcja nośna wózka z profili zamkniętych lub otwartych ze stali kwasoodpornej, 4 kółka skrętne wózka, w tym co najmniej dwa z blokadą, bieżnie kółek wózka z niebrudzącej gumy - 2 szt.

	41.
	Wózek wsadowy sterylizatora parowego, konstrukcja nośna wózka z profili zamkniętych lub otwartych i półki ze stali kwasoodpornej, półki wózka o regulowanej wysokości położenia - 1 szt.


	X.
	MYJNIA DEZYNFEKTOR DO NARZĘDZI – 2 szt.

Miejsce montażu: CENTRALNA STERYLIZATORNIA (026)

	1.
	Myjnia – dezynfektor do mycia i dezynfekcji narzędzi chirurgicznych  laparoskopowych, osprzętu anestezjologicznego, pojemników sterylizacyjnych, akcesoriów i butów operacyjnych

	2.
	Urządzenie przelotowe (dwudrzwiowe), wyposażone w przeszklone drzwi umożliwiające obserwację procesu; drzwi przesuwne otwierane bezpiecznie do dołu; napęd drzwi elektryczny

	3.
	Pojemność komory min 15 dużych tac narzędziowych zgodnych ze standardem DIN 1/1

	4.
	Oświetlenie elektryczne wewnątrz komory umożliwiające obserwację prawidłowości procesu mycia

	5.
	Wymiary urządzenia:
- szerokość: maksymalnie 120 cm,
- głębokość: maksymalnie 100 cm,
- wysokość: maksymalnie  230cm.

	6.
	Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona spryskujące, przewody rurowe, elementy grzejne), obudowa –  wykonane ze stali nierdzewnej/kwasoodpornej.

	7.
	Końcowe płukanie wodą uzdatnioną. 

	8.
	Ogrzewanie komory elektryczne, zasilanie elektryczne 400[V], moc urządzenia max. 30 kW

	9.
	Spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu zaworu lub pompy spustowej. Wbudowany system chłodzenia ścieku zapewniający temperaturę ścieku nie przekraczającą 60°C.

	10.
	Min 3 pompy detergentu każda z możliwością nastawy dozowania środka

	11.
	Kontrola poziomu dozowanych środków chemicznych w zbiornikach. Pomiar ilości dozowanych środków przy użyciu przepływomierzy.

	12.
	Ilość pojemników na płynne środki chemiczne do umieszczenia wewnątrz urządzenia – min. 3 pojemniki po 5 l każdy

	13.
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego. 

	14.
	Sterownik urządzenia wyposażony w ekran dotykowy.

	15.
	Konstrukcja sterownika umożliwiająca połączenie razem z oferowanymi sterylizatorami w Komputerowy System do monitorowania procesów oraz ewidencji a także wyliczania kosztów obróbki.

	16.
	Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika. 

	17.
	Sterownik urządzenia wyposażony w sterownik urządzenia wyposażony kolorowy ekran dotykowy o przekątnej minimum 5” do obsługi urządzenia, wyświetlania komunikatów tekstowych i wykresów parametrów procesu wybór programu i obsługa poprzez bezpośredni dotyk wybranego pola na ekranie dotykowym), na którym może być prezentowane nie mniej niż 40 znaków graficznych.

	18.
	Sterownik urządzenia wyposażony w drukarkę parametrów procesu - (drukarka po stronie rozładowczej).

	19.
	Wyświetlanie informacji o potrzebie wykonania przeglądu technicznego.

	20.
	Komunikaty wyświetlane na monitorze w języku polskim w postaci tekstowej. 

	21.
	Zabezpieczenie możliwości zmiany parametrów w postaci kodu. 

	22.
	Liczba programów mycia – dezynfekcji minimum 10

	23.
	Wyposażona w dodatkowy zbiornik/podgrzewacz wody zdemineralizowanej do płukania końcowego i dezynfekcji termicznej zlokalizowany poza komorą mycia

	24.
	Zintegrowana suszarka z możliwością nastawy temperatury i czasu indywidualnie dla każdego procesu wraz z kondensatorem oparów wyposażonym w układ odzysku ciepła; suszarka wyposażona w filtr powietrza używanego do suszenia zgodny z PN-EN 15883 / EN 15883

	25.
	Suszarka wyposażona w kondensator oparów z układem odzysku ciepła.

	26.
	Kondensator oparów z powietrza usuwanego nie wykorzystujący wody wraz z układem odzysku ciepła z usuwanego powietrza suszącego do ogrzewania powietrza pobieranego do suszenia (wymiennik ciepła)

lub  kondensator oparów z układem odzysku ciepła z usuwanego powietrza suszącego do ogrzewania wody demineralizowanej użytej do procesu mycia i dezynfekcji 

	27.
	Automatyczne monitorowanie różnicy ciśnień filtra jałowego – sygnalizacja stanu awaryjnego (np. zapchania filtra) 

	28.
	Powierzchnia czołowa myjni wykonana w sposób higieniczny łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji.

	29.
	Ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu, system wózka wsadowego do sprzętu anestezjologicznego zapewniający przepływ wewnątrz węży oraz natrysk z zewnątrz.

	30.
	Ramiona spryskujące wyposażone w zdejmowalne zakończenia, umożliwiające dokładne oczyszczenie wnętrza (usunięcie pozostałości nici chirurgicznych, elementów igieł, itp.), poprzez możliwość przelotowego przepłukania każdego z ramion w celu zapobieżenia gromadzenia się zanieczyszczeń w zakończeniach ramiona 

	31.
	Wspólny wytwórca oferowanego urządzenia, oraz oferowanych sterylizatorów parowych. Jako wspólny wytwórca rozumiany jest wytwórca lub grupa wytwórców należąca do jednej grupy kapitałowej, widniejący w certyfikatach urządzenia jako producent.

	32.
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej).

	33.
	Konstrukcja i działanie myjni zgodne z PN-EN 15883 / EN 15883.

	34.
	Komplet wyposażenia dla dwóch myjni:
 - wózek transportowy z systemem dokowania do oferowanej myjni dezynfektora - 4 sztuki

 - wózek załadowczy na nie mniej niż 15 szt. dużych tac instrumentowych o wymiarach minimum 480x250x70 mm ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu - 1 szt.

 - wózek załadowczy na nie mniej niż 12 szt. dużych tac instrumentowych o wymiarach minimum 480x250x100 mm z możliwością podłączenia endoskopów sztywnych minimum 30 przyłączy, ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu - 1 szt.

 - wózek załadowczy do akcesoriów anestezjologicznych – 1 szt.

 - wózek uniwersalny dwupoziomowy umożliwiający mycie pojemników, sprzętów o dużych gabarytach itp. akcesoriów - 1 sztuka

	XI.
	MYJNIA CHIRURGICZNA  - 3szt.

Miejsce montażu: POM PRZYG. PERSONELU (1.35,1.39,1.42)

	1.
	Myjnia chirurgiczna dwustanowiskowa, wisząca

	2.
	Misa umywalni wykonana z materiału kompozytowego dostępnego w min. trzech wersjach kolorystycznych do wyboru użytkownika.

	3.
	Misa pokryta powłoką antybakteryjną zawierającą nonocząsteczki srebra o silnych właściwościach bakteriobójczych i grzybobójczych

	4.
	Nad umywalnią szafka ze stali szlifowanej  w gatunku 1.4301 (304) z frontem z lustrem lub szklanym panelem dekoracyjnym

	5.
	Wewnątrz szafki (górnego panelu rewizyjnego) znajdują się dozowniki szczotek jednorazowych i ręczników papierowych oraz dozowniki mydła i płynu dezynfekcyjnego

	6.
	Dolna zabudowa myjni wykonana ze stali nierdzewnej szlifowanej w gatunku min. 1.4301 (304)

	7.
	Pod misą umywalni znajdują się dwa elektrycznie wysuwane uruchamiane kolanem pojemniki na odpady

	8.
	Misa wyposażona w jeden centralny odpływ z syfonem z funkcją automatycznej samodezynfekcji rur i odpływów

	9.
	Termiczna dezynfekcja biofilmu w temperaturze ok. 85 - 95' C

Oraz wspomagające czyszczenie wibracyjne na poziomie 50Hz cykle uruchamiane automatycznie

	10.
	Wewnątrz misy umywalni dodatkowy wyciągany pojemnik na zużyte szczotki, wykonany z kompozytu w tym samym kolorze

	11.
	W dolnej części myjni zamontowane diodowe sygnalizatory informujące o przebiegu procesu dezynfekcji za pomocą piktogramów

	18.
	Myjnia wyposażona w dwie baterie zasilane sieciowo z bezdotykowo aktywowanym wypływem wody, mydła i płynu dezynfekującego oraz z bezdotykowym sterowaniem temperaturą wypływającej wody – wszystkie funkcje obsługiwane za pomocą jednej wylewki.

	19.
	Wymodelowany kształt misy myjni zabezpiecza przed rozpryskiwaniem wody

	20.
	Waga myjni 130kg (+/- 10 mm)

	21.
	Wymiary zewnętrzne(dłxszerxwys) w mm: 1600x695x1600 mm (+/- 10 mm)

	XII.
	ZABUDOWA MEBLOWA  - 3szt.

Miejsce montażu: POM PRZYG. PACJENTA (1.36,1.38,1.41)

	1.
	Zabudowa meblowa wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gat. 1.4301 (304)

	2.
	W skład zabudowy wchodzi:

· Szafka stojąca jednoskrzydłowa pod zlewozmywakowa. Wymiary: 600x600x850 mm – szt. 1

· Szafka stojąca z trzema szufladami. Wymiary: 400x600x850 mm – szt. 1

· Szafka stojąca dwuskrzydłowa zlewozmywakowa. Wymiary: 800x600x850 mm – szt. 1

· Szafka stojąca jednoskrzydłowa. Wymiary: 400x600x850 mm- szt. 1

· Szafka stojąca z dwoma szufladami (w tym jedna szuflada grzewcza). Wymiary: 600x600x850 mm- szt. 1  

· Blat na szafki stojące.  Wymiary: 3400x600- szt. 1

· Bateria sztorcowa - szt. 2

· Szafka jednoskrzydłowa, wisząca, front przeszklony. Wymiary: 400x370x600 mm – szt. 2

· Szafka jednoskrzydłowa, wisząca. Wymiary: 600x370x600 mm – szt. 3

· Szafa dwuskrzydłowa, front przeszklony. Wymiary: 800x580x2000 mm.- szt. 1

· Podświetlenie szafek wiszących 

· Lodówka z czytnikiem temperatury, drzwi pełne; szuflada grzewcza do pł.inf.

	3.
	Front szafek malowany proszkowo na dowolny kolor palety RAL z dodatkiem jonów srebra o właściwościach bakteriostatycznych -  kolor do ustalenia z Zamawiającym po wyborze oferenta.

	4.
	Szafka stojąca jednodrzwiowa pod zlewozmywakowa. Drzwi szafki otwierane skrzydłowo z prawej na lewą stronę. Drzwi szafki o grubości min 18 mm. Drzwi szafki pełne, zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Drzwi z solidnie osadzoną uszczelką spawaną na narożach. Nie dopuszcza się zamontowania uszczelek samoprzylepnych. Drzwi wyposażone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej  w kolorze stalowym. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Podstawa szafy na nóżkach wysokości 140 mm regulowanych w zakresie +/- 20 mm (możliwość wypoziomowania szafy). 

	5.
	Szafka stojąca z trzema szufladami. Szuflady o równej głębokości umieszczone jedna pod drugą, na prowadnicach samo dociągowych z pełnym wysuwem. . Prowadnice montowane pod skrzynią. W celu zachowania higieniczności nie dopuszcza się montowania prowadnic na boku. Fronty o szuflad o grubości min 18 mm. Fronty szuflad zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Każda z szuflad wyposażona w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej w kolorze stalowym. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Podstawa szafy na nóżkach wysokości 140 mm regulowanych w zakresie +/- 20 mm (możliwość wypoziomowania szafki)

	6.
	Szafka stojąca dwuskrzydłowa pod zlewozmywakowa. Drzwi szafki o grubości min 18 mm. Drzwi pełne zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Drzwi z solidnie osadzoną uszczelką spawaną na narożach. Nie dopuszcza się zamontowania uszczelek samoprzylepnych. Drzwi wyposażone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej  w kolorze stalowym. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Podstawa szafy na nóżkach wysokości 140 mm regulowanych w zakresie +/- 20 mm (możliwość wypoziomowania szafy).

	7.
	Szafka stojąca jednodrzwiowa. Drzwi szafki otwierane skrzydłowo z lewej na prawą stronę. Drzwi szafki o grubości min 18 mm. Drzwi pełne zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Drzwi z solidnie osadzoną uszczelką spawaną na narożach. Nie dopuszcza się zamontowania uszczelek samoprzylepnych. Drzwi wyposażone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej  w kolorze stalowym. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Szafka wyposażona w  jedną półkę. Półka regulowana. Półka wykonana ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (304).  Podstawa szafy na nóżkach wysokości 140 mm regulowanych w zakresie +/- 20 mm (możliwość wypoziomowania szafy).

	8.
	Szafka stojąca z dwoma szufladami. Szuflady o równej głębokości umieszczone jedna pod drugą, na prowadnicach samo dociągowych z pełnym wysuwem. . Prowadnice montowane pod skrzynią. W celu zachowania higieniczności nie dopuszcza się montowania prowadnic na boku.  Fronty szuflad  o grubości min 18 mm. Fronty szuflad zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Każda z szuflad wyposażona w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej w kolorze stalowym. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. W dolnej części szufla grzewcza. Dno szuflady grzewczej perforowane ułatwiające rozprowadzanie i dystrybucję ciepła. Powyżej frontu szuflady zamontowany termoregulator umożliwiający regulację temperatury w zakresie od +35°C do +45°C. Podstawa szafy na nóżkach wysokości 140 mm regulowanych w zakresie +/- 20 mm (możliwość wypoziomowania szafki)

	9.
	Blat prosty o grubości 1,2 mm. Na tylnej ścianie fartuch z blachy o wysokości min. 40 mm dostosowany do ściany, pozostałe boki proste. Blat wyposażony w komorę okrągłą min. fi 380 mm oraz komorę kwadratową 400x400x250 mm. 

	10.
	Szafka jednodrzwiowa wisząca, front przeszklony. Szkło w drzwiach bezpieczne, przeźroczyste. Drzwi szafki otwierane skrzydłowo z prawej na lewą stronę. Drzwi szafki o grubości min 18 mm. Drzwi szafki zbudowany z podwójnej ścianki wypełnionej plastrem miodu. Drzwi z solidnie osadzoną uszczelką spawaną na narożach. Nie dopuszcza się zamontowania uszczelek samoprzylepnych. Drzwi wyposażone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej  w kolorze stalowym oraz zamek. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Szafka wyposażona w  jedną półkę. Półka regulowana. Półka wykonana ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (304 )

	11.
	Szafka dwudrzwiowa, wisząca, front przeszklony. Drzwi szafy otwierane skrzydłowo. Szkło w drzwiach bezpieczne, przeźroczyste. Drzwi szafki o grubości min 18 mm. Drzwi szafki zbudowany z podwójnej ścianki wypełnionej plastrem miodu.  Drzwi z solidnie osadzoną uszczelką spawaną na narożach. Nie dopuszcza się zamontowania uszczelek samoprzylepnych. Drzwi wyposażone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej  w kolorze stalowym oraz zamek. Uchwyt  o wymiarach całkowitych: 104 x 35 x 8 mm (+/-10 mm) umożliwiający wygodny pochwyt. Szafka wyposażona w  jedną półkę. Półka regulowana. Półka wykonana ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (304).   
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